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Decreto del Ministerio de Medio Ambiente

relativo a la homologacion de las valvulas de retencion destinadas a las instalaciones de agua en
el interior de los edificios

Por decision del Ministerio de Medio Ambiente, se establece lo siguiente con arreglo al articulo
6, parrafo tercero, articulo 9, parrafo segundo, y articulo 10, parrafo tercero, de la Ley (954/2012)
sobre la homologacion de tipo de determinados productos de construccion:

Articulo 1
Ambito de aplicacion del Decreto

El Decreto se aplicara a los requisitos para la homologacion de las valvulas de retencion
destinadas al transporte de agua potable y agua caliente sanitaria ubicadas en los edificios y las
propiedades.

Este Decreto cubrira las valvulas de retencién con un tamafio nominal de DN 8-DN 50 que se
utilizan en los sistemas de agua fria y caliente de los edificios o Unicamente en las instalaciones
de agua fria. Este Decreto cubrira las valvulas de retencion indicadas en la tabla 1.

Tabla 1. Tipos de valvulas de retencion sujetas a una homologacidn de tipo.

Tipo de valvula de Descripcion Nota
retencion (E)
EA un miembro de cierre, tapdn de ensayo en la entrada | Tipos de valvulas de
EB un miembro de cierre, sin tapon de ensayo retencion utilizadas en
Finlandia
EC dos miembros de cierre separados
ED dos miembros de cierre separados, tapones de
ensayo en la entrada

Articulo 2
Indicacion de conformidad

La homologacion de tipo demostrard que las valvulas de retencion cumplen los requisitos
técnicos esenciales aplicables al amparo del articulo 117 quater de la Ley (132/1999) sobre el uso
del sueloy la construccion, en su version modificada por la Ley (958/2012), y estipulados en virtud
de la misma.

Articulo 3
Idoneidad para el transporte de agua potable

Un laboratorio de ensayo acreditado inspeccionaré las especificaciones del material de la valvula
de retencion.

Un laboratorio de ensayo acreditado comprobaréa el contenido de plomo lixiviado en el agua de
ensayo del material de construccion de la valvula de retencién durante un periodo de ensayo de
lixiviacion de 26 semanas, o la lixiviacion de plomo y cadmio de la valvula de retencion se
comprobara durante un periodo de ensayo de diez dias, de conformidad con el anexo 1.



Si hay valvulas de retencion de varios tamafios hechas del mismo material y con la misma
estructura, la valvula de retencion con un tamafio nominal de DN 25, o aquella cuyo tamafio sea
mas parecido, se sometera a ensayo.

Articulo 4
Composicion quimica y resistencia a la corrosion de las partes metalicas

Un laboratorio de ensayo acreditado analizara la composicion quimica de las partes metélicas
que entren en contacto con agua. La composicion se correspondera con la composicion declarada
por el fabricante.

Un laboratorio de ensayo acreditado medird la resistencia de la valvula de retencién a la
desgalvanizacion si el contenido de cinc en la composicién de la valvula de retencion es superior
al 15 %.

Si los accesorios de latén de la valvula de retencion tienen que apretarse, estaran libres de
tensiones internas. Las partes se someteran a ensayo en la prueba de agrietamiento por corrosion
bajo tension. Durante el ensayo, en las piezas no se produciran grietas que puedan detectarse en
una amplificacion de diez aumentos.

Articulo 5
Estructura y superficies

Un laboratorio de ensayo acreditado inspeccionara visualmente, sin amplificar, la estructura y la
superficie de la valvula de retencion. La sustitucion del miembro de cierre se inspeccionara en la
vélvula de retencion.

Articulo 6
Dimensiones

Un laboratorio de ensayo acreditado inspeccionara las dimensiones de la valvula de retencion.
Las dimensiones deberan ser conformes con las dimensiones declaradas por el fabricante.

Articulo 7
Caudal y resistencia al flujo

Un laboratorio de ensayo acreditado determinara la resistencia al flujo de la valvula de retencion
usando un equipo de ensayo de resistencia al flujo con al menos cuatro flujos de agua que cubran
el area de flujo de la valvula de retencion. Los resultados de medicion se presentaran en formato
tabular y graficamente en forma curva.

Durante la medicidn, el funcionamiento de la valvula de retencién se inspeccionard con un
caudal elevado para que el caudal en las tuberias de conexion de la valvula de retencion sea de
cuatro metros por segundo durante cinco minutos. En el ensayo, las partes no se desprenderan de
la véalvula de retencién y no sufriran dafios.

Articulo 8
Resistencia mecanica

Un laboratorio de ensayo acreditado sometera a ensayo la resistencia de la valvula de retencién
a una presion de ensayo de 2,5+0,1 megapascales. El ensayo se realizara con agua fria a 255
grados Celsius. Durante el ensayo, la presion se aplicara a ambos lados del miembro de cierre. La
duracion del ensayo sera de cinco minutos. Durante el ensayo no se producirdn deformaciones o
dafios permanentes en la valvula de retencion.
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Articulo 9
Resistencia al momento de flexion

Un laboratorio de ensayo acreditado comprobara la resistencia del cuerpo de la vélvula de
retencion equipada con accesorios roscados en un ensayo de flexion. Durante el ensayo, los
extremos de la conexion de la valvula de retencion estaran sujetos a un momento de flexion durante
cinco minutos utilizando una tuberia de acero, como se indica en la tabla 2. Durante el ensayo no
se producirdn deformaciones o dafios permanentes en la valvula de retencion. Tras el ensayo, la
valvula de retencion serd estanca.

Tabla 2. Momento de flexién del cuerpo de la valvula de retencion.

Tamafio nominal DN8 | DN10 [ DN 15 | DN20 | DN25 [ DN 32 | DN 40 | DN 50
Momento de flexion Nm 30 40 80 150 300 400 500 600
Articulo 10

Estanqueidad

Un laboratorio de ensayo acreditado comprobara si hay fugas en el miembro de cierre de una
valvula de retencién y en el montaje de la valvula de retencién utilizando un equipo de ensayo de
estanqueidad para valvulas de retencion, como se indica en la tabla 3. Los ensayos se realizaran
con agua fria a 255 grados Celsius. Durante el ensayo, la valvula de retencién estara sellada y no
se bloqueara.

Tabla 3. Ensayos de estanqueidad y pardmetros de ensayo.

Ensayo Presion Tiempo de
kPa ensayo
min.
Estanqueidad a baja contrapresion 0,3 5
Estanqueidad a alta contrapresion 1.600 10
Bloqueo (presion de apertura) <15 -
Diferencia de presion de cierre >0,5 -
Articulo 11
Resistencia

Un laboratorio de ensayo acreditado verificara la resistencia de la valvula de retencion. El ensayo
se realizara usando un equipo de ensayo en el que el miembro de cierre de la valvula de retencién
se opere repetidamente con los valores de ensayo como que se indican en la tabla 4. Tras el ensayo,
la valvula de retencion cumplira los requisitos del ensayo de estanqueidad.

Tabla 4. Parametros de ensayo del ensayo de resistencia.

Tamafio nominal DN8 |DN10 | DN 15| DN 20| DN 25| DN 32 | DN 40 | DN 50

Caudal fase de flujo I/s 0,1 0,15 0,35 0,65 1 16 2,5 4

Temperatura del agua Al comienzo del ensayo, a 90°C durante 1 hora, a partir de entonces, a
65°C?




Fase de presion, sin flujo Presion en la valvula de retencion en el extremo de salida (1.000+50) kPa,
extremo de entrada despresurizado

Ciclo de funcionamiento Flujo (6+1) s, tiempo de conmutacién (1+0,5)s, presion (6+1) s tiempo de
conmutacion (1£0,5) s
NUmero de ciclos de 80.000

funcionamiento

a) Valvulas de agua fria y caliente, valvulas de agua fria: (20-30)°C

Articulo 12
Marcado
Un laboratorio de ensayo acreditado verificard el marcado de la valvula de retencién.
Articulo 13
Ensayo de tipo

Un laboratorio de ensayo acreditado sometera a ensayo de tipo las valvulas de retencion para la
homologacidn de tipo de acuerdo con el alcance del ensayo que se muestra en la tabla 2.1. Para el
ensayo de tipo, ademas de muestras, el fabricante deberd proporcionar dibujos del producto,
especificaciones y certificados del material e instrucciones de instalacion.

Articulo 14
Control de la calidad relativo a la homologacién de tipo

El organismo de certificacion del control de calidad garantizara que las valvulas de retencion
cumplen los requisitos para la homologacidn de tipo y las condiciones establecidas en la decision
de homologacion de tipo.

El organismo de certificacion para el control de calidad realizara una inspeccidn inicial de la
produccién, una supervision continua del control de calidad interno de la produccion, una
seleccién de muestras aleatorias de los productos y un ensayo una vez al afio o con mayor
frecuencia si los productos no cumplen los requisitos de la homologacion de tipo. El alcance del
ensayo de muestras aleatorias se indica en la tabla 2.2 del anexo 2.

El control de calidad interno de la produccién realizado por el fabricante cubrira al menos las
inspecciones y los ensayos recogidos en el anexo 3.

Articulo 15
Entrada en vigor
El presente Decreto entrara en vigor el [dia] de [mes] de 20XX.

Helsinki, [dia] de [mes] de 20XX

El Ministro de Medio Ambiente, Energia y Vivienda

Especialista sénior



Anexo 1

Disolucion de metales pesados — método de ensayo

Se sometera a ensayo la disolucién de metales pesados (cadmio y plomo) de las partes de latdn de la valvula
de retencién que entren en contacto con el agua. El ensayo se realizara en una valvula de cierre no utilizada
durante un periodo de ensayo de 10 dias.

Solucién de ensayo

La solucidn de ensayo (agua potable sintética) se preparard pesando 50 mg de NaCl, 50 mg de Na;SO, y 50
mg de CaCQOs (todo de grado p.a.) por litro de agua destilada y/o desionizada. La solucion se removera y se
afiadiran burbujas de CO; hasta que se disuelva todo el CaCQs. Posteriormente, se afiadiran burbujas de aire
a la solucién mientras esta se remueve hasta que el valor del pH aumente a 7,0+0,1. Dado que el CaCOs3 se
disuelve muy lentamente, debera garantizarse que todo el CaCOs; se ha disuelto antes de afiadir las burbujas
de aire; de lo contrario, la solucion no se estabilizara.

La solucion de ensayo también podra prepararse pesando 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO4 y 37 mg Ca(OH);
(todos de grado p.a.) por litro de agua destilada y/o desionizada. La solucidn se enfriara hasta que el Ca(OH);
casi se haya disuelto y se afiadiran burbujas de CO- hasta que el valor del pH sea inferior a 5. Posteriormente,
se afiadirdn burbujas de aire a la solucién mientras esta se remueve hasta que el valor del pH aumente a
7,0+0,1. Este método de preparacion facilitara la disolucién de las sales.

El agua potable sintética se preparara inmediatamente antes de cada sustitucién de agua, o bien se garantizara
que la solucidn sea transparente y tenga un pH de 7,0£0,1 al menos durante la sustitucion de agua en los
dias 4, 8 y 9. Se tomara una muestra en blanco de la solucién durante la sustitucién de agua en los dias 8 y
9.

Equipo de analisis

Espectrémetro de absorcién atémica equipado con un horno de grafito u otro medidor suficientemente
sensible. El limite de deteccion para la medicion serd de al menos 0,1 ug/l para el plomo (Pb) y 0,02 ug/l
para el cadmio (Cd).

Método de ensayo

Las partes de la muestra que entren en contacto con agua potable se limpiaran de grasa con etanol puro. A
continuacion, se haré pasar agua del grifo por la muestra durante una hora a un caudal correspondiente al
caudal de 1-2 m/s en el tubo conector de la valvula de retencion.

Los tapones hechos de polietileno incoloro o recubiertos con una pelicula de polietileno se utilizaran para
los puertos de flujo de la muestra. Los tapones podran estar hechos de otros materiales, siempre que no
lixiven cadmio o plomo. La muestra se enjuagara inmediatamente con agua potable sintética, llenandola
hasta la mitad y agitando durante medio minuto aproximadamente, tras lo cual el agua se verterd. Justo
después, la muestra se llenara con agua potable sintética para que no quede aire atrapado en su interior, y se
taponaran los orificios de flujo.

El agua potable sintética se permanecera en la muestra durante 1 dia, tras lo cual se drenara, se medira la
cantidad de agua, y se rellenara la muestra. El agua potable sintética se cambiara en la muestra tras los dias
1,2,3,4,7,8y09. Lacantidad de agua drenada de la muestra se comprobara para garantizar que se mantiene
a un nivel constante (£10%).

El cadmio y el plomo se analizaran después de los dias 8 y 9 a partir de la muestra de agua que se sustituya
(periodo de ensayo dias 9 y 10). Las concentraciones medidas menos las concentraciones correspondientes
en la muestra en blanco se indicaran en los resultados (ug/l). Ademas, se indicara el contenido total de
cadmio y plomo (ug) calculado de las concentraciones y del volumen de agua de la muestra, asi como el
volumen de agua en litros.



Anexo 2

Ensayo de homologacion de tipo para valvulas de retencion y ensayos utilizados en
certificacion de control de calidad

Tabla 2.1. Propiedades que se deben someter a ensayo para la certificacion del control de calidad de
fabricacion de las valvulas de retencidn y la frecuencia de los ensayos si las valvulas de retencion estan
hechas del mismo material y tienen la misma estructura.

Propiedad sometida a ensayo Muestras sometidas a ensayo
Idoneidad para el transporte de agua potable Ensayo de metales pesados, 1-2 unidades, < DN 25
Composicion del material 1 unidad
Resistencia a la desgalvanizacion 1 unidad
Estructura, superficies y dimensiones 1 unidad, todos los tamafios
Caudal y resistencia al flujo 1 unidad, todos los tamarios
Resistencia mecénica del cuerpo (ensayo de 1 unidad, todos los tamafios
presion)
Resistencia al momento de flexion 1 unidad, todos los tamafios
Estanqueidad a baja contrapresion . N, .
- — 3 unidades/DN 15 o el tamafio mas pequefio >DN 15,

Estanqueidad a alta contrapresion . ~ ~

- - — - otros 1 unidad/tamafio, todos los tamarfios
Diferencia de presion de cierre
Resistencia 1 unidad, DN 25 o el mas grande < DN 25
Nivel sonoro tamafios < DN 32, en caso necesario (articulo 12)

Tabla 2.2 Propiedades que se deben someter a ensayo para la certificacién del control de calidad de
fabricacién de las valvulas de retencion y la frecuencia de los ensayos si las valvulas estan hechas del
mismo material y tienen la misma estructura.

Propiedad sometida a ensayo Frecuencia de ensayo

Composicién del material 1 unidad/1-2 afios

Estructura, superficie y dimensiones
Resistencia mecanica del cuerpo
Estanqueidad

2 unidades/tamafio, 3 tamafios/afios. Los tamafios
que van a someterse a ensayo se cambiaran cada afio

Marcado Todas las muestras




Anexo 3

Ensayos del control de la calidad interno del fabricante

Tabla 3.1. Inspecciones de control de calidad interna de fabricacion y ensayos de valvulas de retencién y

frecuencia minima.

Propiedad sometida a ensayo

Ambito de aplicacion del ensayo

Inspecciones de aceptacion de
materiales

Se registraran todos los lotes aceptados, todas las
especificaciones del material y los defectos detectados

Proceso de fabricacion

El &mbito de aplicacion de la inspeccion en las diferentes fases
de fabricacion sera tan amplio que garantice una larga duracion
de la calidad de los productos.

Ensayos de estanqueidad e
inspeccion del producto acabado

Todos los productos seran de conformidad con el plan de calidad
del fabricante.




