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CILINDROS PORTATILES PARA  GLP,
COMPLETAMENTE RECUBIERTOS DE
MATERIALES COMPUESTOS (COMPOSITE),
CON LINER NO METALICO.

EN 12245
NCh 78

Ley 18.410.

l-  ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION.

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion para cilindros portatiles
para GLP, completamente recubiertos de materiales compuestos (composite), con liner no
metélico, de acuerdo a los puntos que se indican de las normas EN 12245, incluyendo su

Anexo A, y NCh 78.

.- ANALISIS Y/O ENSAYOS.
TABLA A
Clasificacion Tipo de
Ne Denominacion Norma Clausula de los enpsa o Notas
defectos Y
1 Disefio y fabricacion
1.1 General EN 12245 4.1 Mayor
1.2 Liner
1.2.1 | Liner no metalico EN 12245 422 Mayor
1.2.2 Disefio de los extremos EN 12245 424 Mayor
1.2.3 | Anillo porta valvula EN 12245 425 Mayor
1.2.4 | Roscas para valvulas NCh 78 8.5.5 Mayor
1.3 Envoltura de composite
1.3.1 | Materiales EN 12245 4.3.1 Mayor




Clasificacién

No Denominacién Norma Clausula de los Tipo de Notas
ensayo
defectos
1.3.2 | Montaje EN 12245 4.3.2 Mayor
1.4 Cilindro terminado
1.4.1 | Dibujos de disefio EN 12245 44.1 Menor
14 | Requisitos de fabricacion EN 12245 44.4 Critico
para el cilindro terminado.
2 Ensayos
21 Procedimientos y requisitos EN 12245 59
de ensayos
2.1.1 | Material del composite EN 12245 5.2.1a) Mayor
2.1.2 Material del liner EN 12245 5.2.29) Mayor
2.1.3 | Prueba de ruptura del liner EN 12245 5.2.3 Critico Destructivo | (1)
2.1.4 | Prueba hidraulica EN 12245 5.24
2.15 er::%?g de ruptura del EN 12245 525 Critico | Destructivo | (1)
2.16 gr‘zss'isgﬁnc'a aciclos de EN 12245 5.2.6 Critico | Destructivo| (1)
217 Inmersion en salmuera EN 12245 5.2.7 Mayor Destructivo | (1) (2)
218 |Exposicion aaltas EN 12245 5.2.8 Mayor | Destructivo| (1)
temperaturas
2.1.9 | Ensayo de caida EN 12245 5.2.9 Mayor Destructivo | (1)
2.1.10 | Grietas inducidas EN 12245 5.2.10 Mayor Destructivo | (1)
2111 |Ciclos atemperaturas EN 12245 5211 Mayor | Destructivo| (1)
extremas
2.1.12 | Resistencia al fuego EN 12245 5.2.12 Mayor Destructivo | (1)
2.1.13 '(gg’lgfto a alta velocidad EN 12245 5.2.13 Mayor | Destructivo | (1) (2)
2.1.14 | Permeabilidad EN 12245 5.2.14 Mayor
2.1.15 | Torque (roscas) EN 12245 5.2.16 Mayor
2116 |orque delanilo EN 12245 5.2.17 Mayor
portavalvula
2.1.17 | Estabilidad EN 12245 5.2.18 Mayor
2.1.18 | Resistencia del anillo EN 12245 5.2.19 Mayor
3 Marcado EN 12245 7 Mayor
Nota:
1) Por cada ensayo destructivo, deberd tomarse una unidad del producto, adicionalmente al
tamafo de la muestra establecida para cada Sistema de Certificacion en el presente protocolo,
o0 la cantidad que establezca la norma respectiva.
2) Opcional
.-  SISTEMA DE CERTIFICACION

1 ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

1.1 Aprobacion de Tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.




1.1.1 Numero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos las unidades indicadas en el Anexo A.4 de la norma
EN 12245.

1.1.2 Aprobacién o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Reqular de los Productos.

1.2.1 Aprobacion de Fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en los puntos 4.4.4, 5.2.1 a), 5.2.2 g), 5.2.4, 5.2.5,5.2.6, y
7 de la norma EN 12245.

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado, como
minimo, por la Tabla B, teniendo en consideracion las muestras necesarias para
los ensayos indicados en 1.2.1.1. S6lo en el caso de los ensayos de los puntos
5.2.5y 5.2.6 de la norma EN 12245, las muestras a ensayar seran las indicadas
en el Anexo A.4 de la norma, para ensayos de produccion.

TABLA B
Lﬁrgjﬂgc‘i‘gn'a Tamafio dela | Nivel de aceptacion | Periodicidad de
. muestra lainspeccién
(unidades) Acepta Rechaza P

2a25 2 0 1 mensual
26 a 150 3 0 1 mensual
151 a 1200 5 0 1 mensual
1201 a 35000 8 0 1 mensual
35001 o0 mas 13 0 1 mensual

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

1.2.2 Aprobacion de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de
las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar a lo menos
los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo lll, del
presente Protocolo.



1.2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafo de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto
estard dado, como minimo, por la Tabla C, teniendo en consideracion las
muestras necesarias para los ensayos indicados en 1.2.1.1.

TABLA C
Tamafio de la ] B

partida de Tamario de la Nivel de aceptacién
ITupnoi:jt:g;r)] muestra Acepta Rechaza

2al5 2 0 1

16 a 50 3 0 1

51 a 150 5 0 1

151a 500 8 0 1

501 a 3200 13 0 1

3201 a 35000 20 0 1

35001 o més 32 0 1

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

1.2.3 Rechazo de la muestratomada en fabrica o de la partida de importacion.

2.1

De ser rechazada la muestra obtenida de la fabricacion o de la partida de
importacién, por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o
importador requirieran volver a certificar dicha produccion, el fabricante o importador
deberd aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial NCh
44.0f78, sus modificaciones o la disposicién que la reemplace y el Organismo de
Certificacion dara instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccion
una muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los
niveles de aceptaciéon sefalados en el punto 1.2.1.2 o 1.2.2.2, segun corresponda,
del Capitulo Il del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacién procedera a
rechazar la partida de fabricacion o de importacién, y debera enviar una copia del
informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emision del informe.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE _VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.



2.1.1 Namero de unidades.
Se debera ensayar a lo menos las unidades de producto indicadas en el Anexo A.4
de la norma EN 12245.

2.1.2 Aprobacion o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

2.2 Verificacion de Muestras Tomadas en fabrica, en Chile o en el extranjero.

2.2.1  Aprobacion de Fabricacion
Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

2.2.2 Tamafo de la muestray nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado, como
minimo, por la Tabla D, teniendo en consideracion las muestras necesarias para
los ensayos indicados en 1.2.1.1.

TABLA D
Tamafio de lapartida |, a0 gea Nivel de aceptacion | Periodicidad de la
de Produccion . .
. muestra Inspeccion
(unidades) Acepta Rechaza
2 a 1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 0 mas 5 0 1 semestral

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.
2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica, en Chile o en el extranjero.

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, en Chile o en el extranjero, por
ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a
certificar dicha produccion, debera aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma
Chilena Oficial NCh 44.0f178, sus modificaciones o la disposicion que la reemplace y
el Organismo de Certificacidn dara instrucciones para que se extraiga en una
segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 2.2.2 del
Capitulo Il del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion, y debera enviar una copia del informe de rechazo
a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la
fecha de emision del informe.



2.3

2.4

3.1

Verificacion de Muestras Tomadas en Comercio

Se deberé verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto certificado
cada seis meses, efectuandole a lo menos los Analisis y/o Ensayos establecidos en
el punto 1.2.1.1 del Capitulo lll, del presente Protocolo. En caso de rechazo de la
muestra, se debera informar a la Superintendencia en un plazo no superior a cinco
dias habiles, a contar de la fecha de producido el rechazo.

Inspeccidn del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido para
el Sistema 2 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de la auditoria deberd ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacion.

ENSAYO POR LOTES.

Aprobacion de Lotes.

Para la aprobacion de lote se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacién de los defectos.

La clasificacion de los defectos se debera efectuar de acuerdo a la Tabla A, indicada
en el Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo.

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh 44.0f78, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos.

Nivel de Inspeccion (%)
Tamario de la Muestra : Tabla II-A
Nivel de Aceptacion : Acepta con cero (0)

Rechaza con uno (1)
Nota:

(*) Para los ensayos 5.2.5 y 5.2.6 de la norma EN 12245, se debe aplicar lo establecido en la tabla
A.4, para ensayos de produccion.

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccion o
Tamario de la Muestra : Tabla II-A
Nivel de Aceptacion :AQL=25



3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccién ol
Tamario de la Muestra : Tabla II-A
Nivel de Aceptacion :AQL =4

3.1.3 Seleccién de la muestra.

Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote.

4.1

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote amparado por dicha
muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho lote,
deberd aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena NCh 44.0f78, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace y el Organismo de Certificacion,
dara instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccién una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de
aceptacion sefialados en el punto 3.1.2, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procedera a
rechazar el lote, y deberd enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la fecha
de emision del informe.

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL
FABRICANTE

Este sistema sélo podra ser utilizado por aquellos fabricantes que cumplan los
requisitos establecidos para el sistema 5 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

Aprobacidn de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

4.1.1 NUmero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos las unidades de producto indicadas en el Anexo A.4
de la norma EN 12245.

4.1.2 Aprobacion o rechazo.

4.2

El Tipo no podra tener defectos.

Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuaran a lo menos dos auditorias anuales al fabricante, segun lo establecido
para el Sistema 5 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de



Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de las auditorias debera ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacion.

5. CERTIFICACION ESPECIAL

Este sistema de certificacion esta basado en el reconocimiento de los certificados de
tipo, aprobacion, sello de calidad y marca de conformidad, emitidos por organismos
de certificacion con domicilio en el extranjero, seguido de la extraccion de una
muestra del lote o partida, la cual es sometida a los andlisis y/o ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo 11, del presente Protocolo.

5.1 Verificacién del reconocimiento de origen.

5.1.1. Los Organismos de Certificacion deberan asegurarse que el reconocimiento de
origen se encuentre vigente y que haya sido autorizado por la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles, conforme lo disponen los articulos 21° y 22° del DS
N° 298/2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

5.1.2. Los Organismos de Certificacion deberan verificar que el producto en cuestion
cumpla con las disposiciones legales sobre la materia.

5.2 Tamafio de la muestray nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estard dado por la

Tabla E.
TABLA E
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD APROBACION O CERTIFICADO DE
N SELLO DE TIPO
CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 méas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamafio de muestra
A = acepta
R = rechaza

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh
43.0f61.



5.3

11

1.2

1.3

Rechazo de la muestra.

De ser rechazada la muestra, por ende el lote 0 partida amparada por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, debera
aplicar lo establecido en el punto 6.4 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f78, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace y el Organismo de Certificacién
dara instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccién una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de
aceptacion sefialados en el punto 5.2 del Capitulo Il del presente Protocolo.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procederd a
rechazar el lote o partida, y debera enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la fecha
de emisioén del informe.

MARCADO

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencion del Certificado
de Aprobacién para este producto, el Organismo de Certificacion debe cumplir con
lo siguiente:

Comprobar que el producto cuente con lo siguiente:

a) Lo dispuesto en el punto 3 de la Tabla A del presente protocolo.

b) Nombre del propietario

c) Nombre o sigla del fabricante

d) Volumen interior en dm?® y tara en kg. La masa de la valvula debe quedar
incluida en la tara

e) Afo de fabricacion

f) Advertencia de seguridad, segun Anexo de la Resolucidon Exenta N° 1124,
de fecha 23.07.2002, de esta Superintendencia, segun capacidad del
cilindro.

Disponer la colocacion de:

a) La sigla o sello del Organismo de Certificaciébn en un distintivo adosado al
cuerpo del producto.

b) El nimero de Certificado de aprobacion del producto en cuestion.
La forma de marcado para aplicar la informacion referida anteriormente, debe ser
indeleble y no afectar a la integridad de la estructura del producto o sus

accesorios.

El incumplimiento con lo anterior, obliga a los Organismos de Certificacion a no
otorgar el certificado de aprobacidn respectivo.

JGF/RHO/JMG/ecg



