MERCOSUR/GMC/N° 53/92

LAS MEDIDAS MATERIALIZADAS DE LONGITUD DE USO GENER AL,
DEBERAN CUMPLIR CON LA REGLAMENTACION METROLOGICAY
TECNICA

VISTO: el articulo 13 del Tratado de Asuncion, el Articulo 10 de la
Decision del Consejo Mercado Comun y la recomendacién N° 20/92 del
Subgrupo de Trabajo N° 3 - Normas Técnicas, y

CONSIDERANDO:
Que la reglamentacion existente a la fecha difiere entre los Estados Partes.

Que por tal motivo se hace necesario la adecuacion de la legislacion
metroldgica entre los Estados Partes.

Que la norma estudiada dispone de especificaciones, clasificaciones y
tolerancias, definiendo de acuerdo a sus clases de precisiéon y orden jerarquico,
que permitira a los Estados Partes comercializar las medidas materializadas de
longitud sin ninguna dificultad.

Que para la propuesta se ha tenido en cuenta la Recomendacion N° 35 de la
Organizacion Internacional de Metrologia Legal (texto modificado en el afio
1984), segun fuera acordado por los Estados Parte.

EL GRUPO MERCADO COMUN
RESUELVE:

Articulo 1°.- Las medidas materializadas de longitud de uso general, deberan
cumplir con la reglamentacion metrologica y técnica que se incluye como
Anexo de la presente resolucion.

Articulo 2°.- Las medidas materializadas de longitud de uso general, se
clasifican de acuerdo a su grado de precision en clase |, 11 y IlI.

Articulo 3°.- Las medidas materializadas de longitud para usos especiales,
cuya construccién difiera de los establecido por este reglamento, podran ser
autorizadas por el organismo competente. Esas medidas de longitud cumpliran
con los requerimentos generales y con las especificaciones que le sean
aplicables. Los errores maximos admisibles, surgiran de la aplicacion del
punto N° 8 del Anexo a la presente, de acuerdo a la clase de precision que les
corresponda.

Articulo 4°.- Las aprobaciones de modelos y verificaciones primitivas
efectuadas por los Estados Partes seran aceptados por los demas paises
firmantes del Tratado de Asuncién del 26 de marzo de 1991, a partir de la
fecha fijada en el articulo 6°.



Articulo 5°.- Los organismos ompetentes de los Estados Partes adoptaran las

medidas pertinentes a efectos de dar cumplimiento a lo dispuesto
precedentemente.

Articulo 6°.- La presente resolucion comenzara a regir a partir del 01/07/94.

VIl GMC, Montevideo 15/12/1992
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1 Objetivo y Campo de Aplicacion.

1.1 El objetivo del presente Reglamento Técnico Metrologico es establecer las
condiciones que deben satisfacer las medidas materializadas utilizadas en las
mediciones de longitud.

1.2 Este Reglamento se aplica a las medidas rigidas a flexibles de una sola
pieza; a las medidas articuladas y a las cintas de acero, fibra de vidrio, plastico
u otro material y a las cintas de acero con o sin plomada o pilon.

1.3 Este Reglamento no se aplica a las medidas de alta exactitud utilizadas en
la industria mecanica o en geodesia.

2 Definiciones.

2.1 Medida materializada de longitud: medida de longitud con referencias,
cuyas distancias son indicadas en unidades legales de longitud, independiente
de sus accesorios.

2.2 Longitud nominal: valor total de la longitud materializada por la medida y
por la cual esta medida es designada.

2.3 Referencias principales: marcas de la escala cuya distancia materializa la
longitud nominal de la medida en las condiciones de referencia.

2.4 Medidas de longitud a extremos o tope: medidas de longitud cuyas
referencias principales son constituidas por dos superficies o  aristas
terminales de la medida.

2.5 Medida de longitud de trazos: medida de longitud cuyas referencias
principales estan constituidas por dos trazos, orificios 0 marcas.

2.6 Medida de longitud mixta: medida de longitud en la cual una de las
referencias principales es una superficie o arista terminal y la otra un trazo, un
orificio o una marca.

2.7 Dimension nominal maxima: valor representativo del limite superior de la
escala.

2.8 Dispositivos complementarios: los dispositivos complementarios de las
medidas de longitud: ganchos fijos 0 movibles, anillos, hebillas, empufaduras,
puntas, verniers, son destinados a facilitar la utilizacion de la medida y a
extender su empleo.

2.9 Dispositivos accesorios: dispositivos, cabos, cajas de enrollamiento o
proteccion son destinadas a facilitar la utilizacion de las medidas de longitud,
no pudiendo formar parte de la medicién.



3 UNIDAD DE MEDIDA

3.1 La unidad de longitud de las mediciones es el metro (simbolo: m),
conjuntamente con sus multiplos y submultiplos.

4 CLASIFICACION
4.1 En cuanto a la naturaleza de las referencias principales:

a) medida de longitud a extremos o tope;
b) medida de longitud a trazos;
c) medida de longitud mixta.

4.2 En cuanto a la clase de exactitud:

a) clase I,
b) clase II;
c) clase lll.

5. CONSTRUCCION
5.1 Longitud nominal

5.1.1 La longitud nominal debe tener uno de los siguientes valores:
05Mm;I1m;15m;2m;3m;35m;4m;5m;6m;7m;
7.5M;8m ;9 m; o multiplos enteros de 5 metros.

5.1.2 Otros valores podran ser considerados previa autorizacion del
organismo competente, para empleos especificos, bajo reserva de
indicacion sobre la medida del empleo al cual esté reservado.

5.2 Materiales

5.2.1 Las medidas materializadas de longitud y sus dispositivos
complementarios deben ser construidos con materiales suficientemente
durables, estables y resistentes a las influencias ambientales en las
condiciones normales de uso.

5.2.2. La calidad de los materiales empleados en la construccion de las
medidas materializadas de longitud, deben ser tales que, en condiciones de
uso la medida cumpla con las exigencias establecidas en los puntos 5.2.2.1 y
5.2.2.2.

5.2.2.1 La variacion de longitud debido a un desvio de temperatura de hasta 8°
C en méas o en menos, de la temperatura de referencia, no debe ser superior al
error maximo tolerado.



5.2.2.2. En la medida materializada de longitud utilizada bajo una fuerza de
traccion especificada, una variacion del 10%, en mas o en menos, no debe
provocar una variacion de longitud superior al error maximo tolerado.

5.3 Caracteristicas generales

5.3.1 Las medidas de longitud y sus dispositivos complementarios,
deben ser sdlidamente construidas y cuidadosamente terminadas.

5.3.2 La seccidn transversal de las medidas de longitud deben tener
dimensiones y forma tal que, en las condiciones normales de empleo,
permita obtener la medicion con la exactitud prevista para la clase
de precision a la cual pertenecen esas medias.

5.3.3 Todos los trazos de las graduaciones de la medida de longitud
deben ser perpendiculares al eje geométrico longitudinal de la
medida.

5.3.4 Las caras terminales de las referencias principales de las
medidas de longitud a extremos o tope o mixtas, deben ser
ortogonales y perpendiculares al eje geométrico longitudinal
de la medida.

5.3.5 Las caras terminales de las medidas de longitud a extremo o tope
0 mixtas, construidas con materiales propensos al desgaste, deben
estar construidas por un estribo, placa, cantonera o anclaje final,
resistente al uso, a los choques, al desgaste, y estar
convenientemente fijadas a la medida.

5.3.6 Las medidas de longitud deben ser construidas de tal manera
que, cuando esté extendidas sobre una superficie plana, sus bordes
sean practicamente rectos y paralelos.

5.3.7 Las medidas articuladas deben ser construidas de manera que en
su utilizacién esté garantizado la linealidad y justeza entre sus
articulaciones.

5.3.8 Dispositivos complementarios,

5.3.9 Los dispositivos de enrollamiento de las medidas de longitud en
forma de cinta, deben ser realizados de tal manera que no provoquen
deformaciones permanentes en las cintas.

5.3.10 En ciertos tipos de medidas, una longitudes blanco de la misma,
extendida més all4 de la marca principal de la escala en el final
de la medida y de longitud suficiente para el propdésito de
verificacion, puede estar prevista.

5.4 Escala



5.4.1 Las graduaciones de la escala deben ser nitidas, regulares e
indelebles, asi como poseer todas las marcaciones perfectamente
legibles, de modo de permitir una lectura correcta, facil y sin
ambigiedad.

5.4.2 Algunas secciones de la escala pueden ser subdivididas en
submultiplos decimales de menor divisién que la adoptada para la
medida de longitud.

5.4.3 Dos 0 mas escalas son permitidas para las medidas de longitud,
siempre que las graduaciones estén en la unidad legal definida en
el punto 3.1.

5.4.4 El valor de la menor division, debe ser de la forma 1x10En,
2x10En o 5x10En, el exponente "n" es un numero entero, positivo, o
negativo o cero.

5.4.5 El valor maximo de la menor divisién de la escala debe
corresponder a lo dispuesto en la tabla 1.
Tabla 1 - Valor maximo de la menor division de la escala.
Longitud Nominal de Valor maximo de la
la medida x en m menor divisiébn en cm
4
X<=
101
1< x<=2
2<x<=10 1
10< x<=50
50<=x 10

20

50
x= valor nominal de la medida.

5.4.6 Otros valores podran ser considerados previa justificacion de la
necesidad de usar tales valores, con autorizacion del organismo
competente, para determinados usos especificos, bajo reserva de
indicacion sobre la medida de empleo al cual esté reservado.

5.4.7 Cuando las referencias son trazos, éstos deben ser rectilineos,
perpendiculares al eje geométrico Ingitudinal de la medida y seran
todos del mismo espesor.

5.4.8 Los trazos de referencias deben formar una escala clara y
distinta y su espesor no debe provocar dudas en la medicion.

5.4.9 La longitud de los trazos de referencia deben ser proporcionales
a las unidades de medida a que se refieren. Admitiéndose también
sistemas que faciliten la lectura de la medida materializada.



5.4.10 Una marca u otra sefal equivalente puede ser utilizada para
distinguir referencias importantes.

5.4.11 Las medidas pueden llevar varias escalas cuyos valores de
division pueden ser diferentes, salvo para las medidas rigidas a
utilizar para le venta directa al publico.

5.4.12 El ancho méaximo admisible de los trazos en relacion a su clase
de precision y el intervalo de la escala de la division se da en la
siguiente tabla:

Intervalo de la Ancho méaximo del trazo en mm

escala de la Prec. 1 llyll

division x en

mm
X<=2 0.2 0.2

2<x<=30 0.2 10% del intervalo de la

20<x 0.2 escala
2

5.4.13 Trazos con espesor mas fino que los trazos representativos de
la menor division adoptada, son permitidos en subdivisiones de
escala, para representar submultiplos decimales de la menor
division.

5.4.14 Si el valor de la menor divisiéon fuera igual o superior a 1 dm,
las referencias pueden ser constituidas por marcas u otras sefales
siempre que éstas aseguren una lectura exacta, considerando la
clase de precision a que pertenece la medida.

5.5 Numeracion

5.5.1 La numeracion debe ser nitida, regular e indeleble y realizada
de tal manera que permita una lectura correcta, facil y sin
ambigiiedad. La cantidad de trazos numerados deben ser fijados en
consecuencias.

5.5.2 La numeracion puede ser continua, parcialmente continua o
parcialmente repetitiva.

5.5.2.1 En las escalas subdivididas, la numeracion de los
submultiplos de la menor divisién, puede ser diferente de las
demas.

5.5.3 La disposicion, dimensiones, forma, coloracién y contraste de
los numeros, deben ser adaptados a la escala y a las marcas con las
cuales se relacionan.

5.5.3.1 Los numeros deben ser inscriptos paralela o



perpendicularmente a la extremidad o borde de la medida,
dependiendo del modo de lectura de la escala.

5.5.4 Cualquiera sea el valor de la division de la escala, los numeros
deben representar los milimetros, centimetros, decimetros o metros
y no deben ser acomparfados del simbolo correspondiente.

5.5.4.1 Cuando el valor de la division sea diferente del metro, el
simbolo "m" deberé& estar expresado a continuacion de las cifras
corresopondiente a los metros.

5.5.5 Las escalas milimétricas deben ser numeradas en todos los
centimetros.

5.5.6 Cuando el valor de la division de una escala a trazos es de la
forma 2x10En (n=entero,positivo, negativo o cero) y no inferior a 2
centimetros, todos los puntos de referencia de la escala deben ser
numerados.

5.5.7 En las medidas de longitud con mas de una escala que las menores
divisiones son diferentes entre si, la numeracion puede crecer en
el mismo sentido o en el sentido contrario.

6. INSCRIPCIONES
6.2 Inscripciones obligatorias.

Todas las inscripciones deben ser colocadas de manera visible y
legible a partir del comienzo de la medida de longitud.

6.1.1 En la medida materializada:

a) modelo y marca de identificacion del constructor o su Razén
Social y pais de origen;

b) longitud nominal,

c) indicacién de la clase de precision: I, Il o lll encerrada en un
ovalo;

d) temperatura de referencia,

e) fuerza de traccion,

f) cédigo de aprobacion de modelo.

7 CLASES DE PRECISION

7.1 Las medidas materializadas de longitud definidas en la presente
reglamentacion, pertenecen, segun su precision, a una de las tres
clases que se designan por : I, Iy lll.

8. ERRORES MAXIMOS TOLERADOS

8.1 Errores maximos tolerados permitidos en aprobacion de modelo y en



verificacion primitiva, bajo condiciones de referencia.

8.1.1 Para la aprobacion de modelo y verificacion primitiva de las
medidas de longitud, el error tolerado, en mas o en menos;
a) sobre la longitud nominal,

b) sobre toda otra distancia comprendida entre dos referencias
cualesquiera, no consecutivas, es expresado por la formula: (a + b
L) mm

- donde L es el valor de la longitud considerada redondeada al
namero entero de metros por exceso;

- ay b son coeficientes fijados para cada clase de precision en la
siguiente tabla:

Tabla 3
Clase de precision a b
0.1 0.1
Il 0.3 0.2
1] 0.6 0.4

8.1.2 Los errores maximos tolerados en aprobacion de modelo y en
verificacion primitiva para una longitud "i* comprendida entre los
ejes de dos puntos de referencia consecutivos, y la diferencia
maxima tolerada entre dos longitudes "i1" e "i2" de dos intervalos
consecutivos son expresados en las siguientes tablas:

Tabla 4 - Errores maximos tolerados para medidas de longitud a
trazos.

Longitud i Error maximo permitido en

i de la milimetro

division  para cada clase de precision
I I 11l

i<=1mm +0.1 +0.2 +0.3
Imm<i<=1 0.2 +04 0.6
cm

Tabla 5 - Errores maximos tolerados para medidas de longitud a
extremos o tope y mixtas.

Longitud i Error maximo permitido en
i de la milimetro

division  para cada clase de precision
I I 1l

10



Nota: Cuando el valor de la division es superior a 1cm. el error
méaximo tolerado es expresado en funcién de la longitud de la
division mediante la férmula (a+b L) mm definida en el punto 8.1.1.

Cuando se trate de medidas de longitud a extremos o tope y mixtas,
el error maximo tolerado se incrementara en :

- 0.1 mm para la clase I;

- 0.2 mm para la clase II;

- 0.3 mm para la clase Ill.

8.2 Ademas, los requerimientos exigidos en los puntos 8.1.1y 8.1.2
(Tabla 5 )no son aplicables:

-cuando una de las dos referencias consecutivas de la escala a que
hace referencia el punto 8.1.1 b), es formada por una superficie o
arista.

- cuando una de las divisiones consecutivas a que hace referencia
el punto 8.1.2 es una division terminal limitada de una superficie

o arista.

8.3 Error maximo tolerado sobre las medidas en uso

El error maximo tolerado sobre las medidas en uso podra ser el
doble del error maximo tolerado en verificacion primitiva fijado en
el punto 8.1.

8.4 Condicion de referencia
Los errores maximos tolerados estan sujetos a las condiciones
referenciadas en los subitems 8.4.1y 8.4.2.

8.4.1 La temperatura de referencia es 20°C, o la temperatura
indicada en la medida.

8.4.1.1 En circunstancias especiales pueden ser usadas otras
temperaturas de referencia, para ciertas aplicaciones
especificas.

8.4.2 Las medidas de longitud en las cuales esta indicada una
determinada fuerza de traccion, son controladas, sostendidas por
toda la longitud sin controlar, practicamente sin frotamiento,
sobre un plano horizontal y tensada con la fuerza de traccion
indicada sobre la medida.

Longitud en Fuerza de traccion Material
en N

11



x<=5 20 Cualquiera
x>5 20 Plastico o similares
50 Acero

8.5 Para las medidas articuladas, su articulacion y su alineacion en
posicion desplegada debe ser asegurada por un dispositivo eficaz
construido de forma tal que no pueda causar, en el entorno de la
articulacion, un error suplementario a los errores maximos
permitidos (mencionados en los puntos 8.1.1 y 8.1.2), superior a:

-0.3 mm para las medidas de Clase II;
-0.5 mm para las medidas de Clase llI.

8.6 Para las cintas flexibles con plomada o lastre y dispositivo para
enrollar de clase de precision | o 11, el error maximo tolerado
para dos marcas cualesquiera situadas una sobre la plomada o lastre
y la otra sobre la cinta, el error méximo permitido es de + 0.6 mm,
aun cuando la aplicacion de la férmula del punto 8.1.1y 8..1.2
arroje un valor inferior.

9. PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES
9.1 Cinta de acero con dispositivo para enrollar o en caja.
9.1.1 Construccion

9.1.1.1 Si la extremidad inicial es a extremos o tope y lleva un
anillo, este ultimo no puede estar comprendido en la longitud
nominal de la medida.

9.1.1.2 Estas medidas pueden estar contenidas en una caja, una de
cuyas dimensiones debe estar incluida en el rango de la escala,
en particular para medidas de dimensiones internas; en este caso,
el cero final debe ser del tipo tope y debe incorporar un gancho
o lingueta.
Nota: Se recomienda que la seccion transversal de la medida sea
de seccidn convexa.

9.1.2 Escala

9.1.2.1 Las medidas pueden tener dos escalas con un mismo punto de
origen sobre la misma cara y pueden también tener una escala con
distinto origen sobre la otra cara; todas las escalas estaran
graduadas en unidades legales.

9.1.2.2 El valor de la menor division de la escala debe ser menor o
igual a 1 centimetro.

9.1.3 Clases de precision
Estas medidas pertenecen fundamentalmente a las clases de
precision [ o Il.

9.2 Medidas flexibles o rigidas constituidas por una Unica pieza.



(incluyen también las sondas y varillas utiizadas para averiguar
el nivel de los liquidos en los tanques.)

9.2.1 Construccioén

9.2.1.1 Estas medidas seran construidas en metal u otro material
apropiado que no produzca chispa.

9.2.1.2 Si el origen de una varilla es a extremos o tope, ella debe
estar provista de una proteccion (anclaje final) resistente al
choque y al desgaste, no susceptible de provocar chispas al
choque.

9.2.2 Clases de precision
Estas medidas pertenecen fundamentalmente a las clases de
precision | o Il.

9.3 Cinta flexible de fibra de vidrio y plastico u otro material no
metalico adecuado.

9.3.1 Construccion

9.3.1.1 Las extremidades libres de las cintas a extremos o topes o
mixtas deben estar protegidas por un estribo o cantonera
resistente al desgaste y solidamente fijada a la cinta.

9.3.1.2 Una de las extremidades de las medidas pueden llevar un
anillo que no puede estar comprendido en la longitud nominal de
la cinta.

9.3.1.3 La fuerza de traccion debera estar indicada sobre la cinta.

9.3.1.4 Para las medidas a trazos, el trazo de origen debe estar
colocado a una distancia de por lo menos 100 milimetros de la
extremidad vecina de la medida si ésta no tiene anilla, o del
borde exterior de la anilla, si la posee.

9.3.4 Clases de precision
Estas medidas pertenecen a las clases de precision Il o 111

9.4 Metro comercial rigido.

9.4.1 Construccion

9.4.1.1 Estas medidas pueden estar construidas en metal, madera u
otro material con rigidez adecuada para su utilizacion, que

permita la conservacion de su forma y exactitud de mediacion en
las condiciones de uso.



9.4.1.2 Los extremos libres de las medidas cuyo material de
construccion pueda sufrir desgaste debera estar protegido por un
estribo o cantonera solidamente fijado.

9.4.2 Escala.

9.4.2.1 Estas medidas pueden llevar una escala sobre cada una de las
dos caras, graduadas en unidades legales.

9.4.2.2 Todas las inscripciones de las medidas deben estar
dispuestas de forma de no interferir ni dificultar la legibilidad
de las lecturas.

9.4.2.3 La medida y sus graduaciones deben poseer colores
contrastantes entre si.

9.4.2.4 La escala de estas medidas puede ser milimetrada, con
numeracion en cada centimetro.

9.4.2.5 Los trazos de referencia de los centimetros deben ser
mayores que las referencias de los medios centimetros, los que a
su vez deben ser mayores que las referencias de las demas
graduaciones, si éstas representan milimetros.

9.4.3 Clases de precision
Estas medidas pertenecen fundamentalmente a la clase de precision
loll

9.4.4 Este tipo de medida puede ser utilizado en el comercio para la
medcion y venta directa al publico.

9.5 Cinta flexible de acero, con dispositivo para enrollar no
disefiada para mediciones de longitud superior a su valor nominal
por el uso repetitivo de la misma

9.5.1 Construccion

9.5.1.1 Para las medidas de clase | el extremo libre estara provisto
de una empufiadura o anillo, no incluido en la longitud nominal.
Para medidas de clase Il o lll el extremo libre estara provisto
de una empufiadura o anillo que puede estar incluido en la
longitud nominal; en este caso el comienzo de la escala estara
claramente indicado sobre la cinta.

9.5.1.2 La fuerza de traccion debera estar indicada sobre la cinta.

9.5.2 Escala

9.5.2.1 Cada cara de la medida no puede contener mas de una escala.
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9.5.2.2 Para las medidas a trazos, los trazos del origen deben estar
colocados a una distancia no menor de 100 milimetros del borde
exterior de la anilla de la extremidad.

9.5.3 Clases de precision
Estas medidas pertenecen a las clases de precision I, 1l o 11l

9.6 Cinta flexible de acero disefiada para mediciones de longitud
mayores a su longitud nominal, por uso repetitivo de la misma
cinta.

9.6.1 Construccién

9.6.1.1 Estas medidas estan provistas en las dos extremidades de
empufaduras o anillas.

9.6.1.2 Si las empufiaduras o anillas estan comprendidas en la
longitud nominal, ellas deben estar construidas de tal manera que
su articulacion no introduzca incertidumbre mayor a los errores
méaximos tolerados (segun el punto 8.1.1)

9.6.1.3 La fuerza de traccion debera estar indicada sobre la cinta.
9.6.2 Clases de precision

Estas medidas pertenecen fundamentalmente a las clases de
precision | o Il.

9.7 Cintas flexibles construidas en fibra de vidrio y plastico u
otro material adecuado no metalico.

9.7.1 Construccién

9.7.1.1 Las medidas de clase | pueden poseer un anillo no incluido
en la longitud nominal de la cinta. Las medidas de clase Il o 11l
pueden estar provistas con un anillo, el cual puede estar
incluido en la longitud nominal de la medida. En este caso el
comienzo de la escala estara claramente indicado sobre la cinta.

9.7.1.2 En las extremidades de las medidas a extremos o tope o
mixtas, el origen de las medidas deben ser protegidos por una
puntera o anclaje final resistente al uso y firmemente unido a la
cinta.

9.7.1.3 La fuerza de traccion debera estar indicada sobre la cinta.
9.7.1.4 Para las medidas a trazos, el trazo del origen debe estar

colocado a una distancia de por lo menos 100 milimetros de la
extremidad vecina de la medida si ésta no tiene anilla, o del
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borde exterior de la anilla, si la posee.
9.7.2 Clases de precision
Estas medidas pertenecen a las clases de precision I, 1l o 11l

9.8 Cintas flexibles de acero con plomada o pilén y dispositivo para
enrollar frecuentemente utilizadas como cinta para calibracion de
tanques.

9.8.1 Construccién

9.8.1.1 El pilén o plomada es fijado a la cinta de manera fija o
movil, de tal manera que la fijacion o articulacion no introduzca
ningun error superior a los errores maximos tolerados para su
clase de precision.

9.8.1.2 El pilén o plomada debe tener un peso suficiente para tensar
correctamente la cinta, poseer suficiente dureza para resistir
los impactos y ser realizado en un material antichispa.

9.8.1.3 La otra extremidad de la cinta debe estar provista de un
dispositivo de facil enrollamiento.

9.8.1.4 La fuerza de traccion debe ser igual al peso del piléon o
plomada.

9.8.1.5 La masa del pilén o plomada debe estar indicada sobre este y
sobre la cinta, con una tolerancia de * 10g.

9.8.1.6 El pildn o plomada podra tener distintas formas y
dimensiones, y ser intercambiables para una misma cinta, previa
autorizacion del organismo competente.

9.8.1.7 La pieza de union del pilon o plomada con la cinta debera
estar realizada de tal manera que asegure el correcto anclaje de
los mismos, sin introduccién de errores superiores a los maximos
tolerados para su clase de precision.

9.8.1.8 Todas las inscripciones obligatorias deberan estar
repetidas, tanto en la cinta como en el pilén o plomada.

9.8.2 Escala

9.8.2.1 La escala debe ser regular, con trazos de division minima
igual a un milimetro.

9.8.2.2 La marca principal, origen de la escala, esta constituida
por la extremidad del pilon o plomada.



9.8.2.3 La escala comienza sobre la cara del pilén o plomada y
continla sobre toda la longitud de la cinta.

9.8.2.4 Los trazos relativos a los centimetros y metros enteros,
deben ser numerados.

9.8.3 Clases de precision

9.8.3.1 Estas medidas pertenecen fundamentalmente a las clases de
precision | o Il.

9.8.3.2 Sin embargo, para toda longitud delimitada por dos marcas
cualesquiera situadas una sobre el pilon o plomada, y la otra
sobre la cinta, el error maximo tolerado es de 0.6 mm, aun
cuando la aplicacién de la formula del punto 8.1.1 arroje un
valor inferior.

9.9 Medidas articuladas en metal u otro material
9.9.1 Construccioén

9.9.1.1 Las partes articuladas en sus dos extremidades, deben tener
la misma longitud entre sus ejes de articulacion.

9.9.1.2 Estas medidas pueden ser construidas en metal, madera u otro
material con rigidez adecuada para su utilizacion, que permita la
conservacion de su forma y exactitud de medicién en las
condiciones de uso.

9.9.1.3 Los extremos libres de las medidas cuyo material de
construccion pueda sufrir desgaste debera estar protegido por un
estribo o cantonera solidamente fijado.

9.9.1.4 Su articulacion y su alineacion en posicion deplegada debera
ser asegurada por un dispositivo eficaz construido de forma tal
gue no pueda causar, en el entorno de la articulacion un error
suplementario a los errores maximo permitidos (mencionados en los
puntos 8.1.1y 8.1.2). superior a :

-0.3 mm para las medidas de clase II;
-0.5 mm para las medidas de clase llI.

9.9.1.5 La distancia entre las articulaciones deben responder a
1/2,1/5 o 1/10 de la dimension nominal maxima de la medida.

9.9.2 Escala

Estas medidas pueden llevar una escala sobre cada una de las dos
caras.
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9.9.3 Clases de precision
Estas medidas pertenecen a las clases de precision 1l o 11l

9.9.4 En este tipo de medida es admitida la clase de precision |,
dependiendo de que su articulacion sea por atornillamiento.

10. APROBACION DE MODELO

10.1 Las medidas materializadas de longitud a que se refiere el
presente reglamento seran sometidas a aprobacion de modelo ante
el organismo competente en el tema.

10.2 Solicitudes de aprobaciones.

10.2.1 El fabricante o su representante legal deberan presentar la
solicitud de aprobacion de modelo acompafiada de la documentacion
requerida de acuerdo a lo establecido por la Resolucién :

10.3 Apreciacion técnica del modelo

10.3.1 Examen del memorial descriptivo para la comprobacion de la
documentacion

10.3.2 Examen preliminar para verificar la presencia de las
inscripciones obligatorias, el uso de las unidades legales y los
simbolos correspondientes, la legibilidad de la escala, la
existencia de los dispositivos de proteccion en las extremidades
cuando sean necesarios o correspondan, la correcta utilizacion de
los dispositivos complementarios; asi como para verificar si los
valores de las longitudes nominales y de las menores graduaciones
cumplen con lo establecido en el presente reglamento, y para
constatar la presencia de irregularidades que puedan invalidar la
aprobacion de la medida, tales como desplazamientos
longitudinales o transversales de las articulaciones.

10.3.3 Examen detallado de la medida para verificar la forma, las
dimensiones y el posicionamiento de las referencias principales
cuando las posean, la fijacion correcta de los refuerzos en sus
extremidades, su perfecto alineamiento, y la no interferencia de
los dispositivos complementarios en los resultados y en la
claridad de las mediciones, asi como el valor de la menor
graduacion, la numeracion de las marcaciones y sefiales de la
escala, de acuerdo con el presente reglamento.

10.3.4 Examen detallado de la medida para verificar su tipo, su
capacidad nominal, sus caracteristicas constructivas, su escala y
las condiciones de referencia cuando hubiere, de acuerdo con las
prescripciones técnicas especificadas para cada tipo de medida.

10.3.5 En los ensayo para determinar los errores cada distancia
verificada, expresada en numeros enteros, debe ser la media
aritmética redondeada del resultado de no menos de tres (3)
mediciones.
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10.3.5.1 Medidas flexibles o rigidas construidas de una sola pieza
y metro comercial rigido.
a) verificacion de la longitud nominal,
b) verificacion de la longitud en (6) seis referencias
distribuidas aleatoriamente en toda la extension de la escala;
c) verificacion de las distancias entre dos graduaciones
consecutivas, en tres regiones seleccionadas aleatoriamente, en
el inicio, parte media y final de la escala.
Nota:
- en la determinacion de los errores, la repetibilidad de las
mediciones debe ser observada.
- en los ensayos, las medidas materializadas deben estar
totalmente apoyadas sobre su superficie.

10.3.5.2 Medidas articuladas.
a) verificacion de la longitud nominal.
b) verificacion de la longitud en cada pieza de la medida
articulada, y en una referencia seleccionada aleatoriamente.
c) verificacién en cada pieza de la medida articulada, de la
distancia entre dos graduaciones consecutivas en una region
seleccionada aleatoriamente.
d) verificacion en cada pieza de la medida, de la longitud entre
sus referencias extremas.

Nota

- en las determinaciones de los errores, la repetibilidad de las
mediciones debe ser observada.

- en los ensayos, las piezas que constituyen la medida deben
estar perfectamente alineadas.

10.3.5.2 Cinta flexible de acero o fibra de vidrio y plastico u
otro material adecuado no metalico y dispositivo de enrollar, con
o sin plomada o pilén.
a) verificacion de la longitud nominal.
b) verificacion de la longitud hasta la primera graduacion de la
cinta si lleva plomada o pilén.
c) verificacién de la escala de plomada o pilon cuando hubiere.
d) verificacion de la distancia entre dos graduaciones
consecutivas, en una region seleccionada aleatoriamente en la
plomada o pilon cuando lo hubiere.
e) verificacion de la distancia entre dos graduaciones
consecutivas, en tres regiones de la cinta seleccionadas
aleatoriamente, en el inicio, parte media y en el final de la
escala.
f) verificacion de la longitud de la cinta a partir del inicio de
la escala de 10 cm en 10 cm hasta 1 m; de 25 cm en 25 cm hasta
los 2 myde 2m en 2 m hasta los 20 m y de 10 m en 10 m hasta el
final de la longitud nominal.
Nota
- en la determinacion de errores, la repetibilidad de las



mediciones debe ser observada.
- las cintas deben ser verificadas traccionada con la fuerza
prevista para su verificacion.

10.3.5.4 Cinta flexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro
material adecuado no metélico y dispositivo de enrollar de una
longitud de hasta 10 metros.

a) verificacion de la longitud nominal.

b) verificacion de longitud a partir del inicio de la escala de

10 cm en 10 cm hasta 1 metro; de 25 cm en 25 cm hasta los 2
metros y de 50 cm en 50 cm hasta completar la longitud total.
c) verificacion de la distancia entre dos graduaciones
consecutivas, en tres regiones seleccionadas aleatoriamente,
en el inicio, parte media y final de la escala.

10.3.5.5 Cinta flexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro
material adecuado no metélico y dispositivo de enrollar de una
longitud superior a los 10 metros.

a) verificacion de la longitud nominal.

b) verificacion de la longitud a partir del inicio de la escala

de 50 cm en 50 cm hasta 3metro; de Imen 1 m hasta los 10
metros y de 2 m en 2 m hasta los 20 m y de 10 m en 10 m completar
la longitud total.

10.3.6 Los ensayos previstos en 10.3.5 deben ser repetidos
variandose la temperatura de referencia en £8°C.

10.3.7 En las medidas materializadas de longitud utilizadas bajo una
fuerza de traccion especificada, los ensayos previstos en 10.3.5
deben ser repetidos con una variacion de £10% de la fuerza
referida.

10.4 La medida materializada de longitud sera aprobada cuando cumpla

con todas las exigencias que se establecen en la presente
reglamentacion.

10.5 Las variaciones de modelos de las medidas materializadas de
longitud, deberan ser solicitadas de acuerdo a lo establecido por
la resolucion ...

10.6 Las medidas materializadas de longitud deberan ser fabricadas
en conformidad con el modelo aprobado.

10.6.1 El examen de conformidad al modelo aprobado consistira en la
repeticion de los examenes y ensayos previstos en la apreciacion
técnica de modelo de este reglamento.

10.6.2 Las renovaciones de aprobaciones de modelo deberan ser
efectuadas cada 10 anos. En caso de no variar Norma la
renovacion es automatica.

11 VERIFICACION PRIMITIVA
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11.1 La verificacion inicial sera efectuada en las medidas
materializadas de longitud antes de ser comercializadas, en las
dependencias del fabricante o importador, en el domicilio del
organismo competente en el tema o donde éste lo establezca.

11.2 Las medidas materializadas de longitud presentadas para
verificacion primitiva deben estar de acuerdo al modelo aprobado.

11.3 Procedimientos

11.3.1 La inspeccidn visual y la verificacion de las prescripciones
técnicas generales y especificas, asi como la determinacion de
los errores, deben ser realizadas de acuerdo a lo establecido en
el presente reglamento.

11.3.2 Medidas flexibles o rigidas constituidas por una sola pieza y
metro comercial rigido.

a) verificacion de la longitud nominal.

b) verificacion de la longitud en (3) tres referencias
distribuidas aleatoriamente, en el inicio, parte media y en el
final de la escala.

c) verificacidon de la distancia entre dos graduaciones
consecutivas, en una region seleccionada aleatoriamente en toda
la extension de la escala.

Nota: En los ensayos, la medida materializada debe estar
totalmente apoyada sobre su superficie.

11.3.3 Medida articulada
a) verificacion de la longitud nominal.
b) verificacion de la longitud en (3) tres referencias situadas
en piezas distintas, distribuidas aleatoriamente en el inicio,
parte media y final de la escala.
c) verificacién en una de las piezas de la medida articulada, de
la distancia entre dos graduaciones consecutivs en una region
seleccionada aleatoriamente.
d) verificacion en (3) tres de las piezas de la medida,
seleccionada aleatoriamente, de la longitud entre sus referencias
extremas.

Nota: En los ensayos, las piezas que constituyen la medida, deben
estar perfectamente alineadas.

11.3.4 Cinta flexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro

material adecuado no metélico y dispositivo de enrollar, con o
sin plomada o pilon.
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a) verificacion de la longitud nominal.

b) verificacion de la longitud hasta la primera graduacion de la
cinta si lleva plomada o pilén.

c) verificacion de la escala de la plomada o pilén cuando
hubiere.

d) verificacion de la distancia entre dos graduacioes
consecutivas, en dos regiones de la cinta seleccionadas
aleatoriamente, en el inicio y en el final de la escala.

e) verificacion de la longitud de la cinta a partir de 1 metro de
25 cm en 25 cm hasta los 2 metros; y de 5 m en 5 m hasta el final
de su longitud nominal.

Nota: la medida debe ser verificada traccionada con la fuerza
prevista para su verificacion.

11.3.5 Cinta flexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro
material adecuado no metélico y dispositivo de enrollar de una
longitud hasta 10 metros.

a) verificacion de la longitud nominal.

b) verificacion de la longitud a partir del inicio de la escala,
de 20 cm en 20 cm hasta 1 metro; de 50 cm en 50 cm hasta 2 metros
y de 1 m hasta el final de su longitud nominal.

c) verificacion de la distancia entre dos graduaciones
consecutivas, en dos regiones seleccionadas aleatoriamente en el
inicio y en el fin de la escala.

Nota: la medida debe ser traccionada con la fuerza prevista para
su verificacion.

11.3.5 Cinta flexible de acero o fibra de vidrio y plastico u otro
material adecuado no metélico y dispositivo de enrollar de una
longitud superior a los 10 metros.

a) verificacion de la longitud nominal.

b) verificacion de la longitud a partir del inicio de la escala

de 1m en 1m hasta los 5 metros; de 5 m en 5 m hasta los 20 my de
10 m en 10 m hasta el final de su longitud nominal.

c) verificacion de la distancia entre dos graduaciones

consecutivas, en dos regiones seleccionadas aleatoriamente en el
inicio y en el fina de la escala.
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Nota: La medida debe ser traccionada con la fuerza de prevista
para su verificacion.

11.4 Aprobacion de la verificacion inicial.
La medida materializada de longitud recibira la aprobacion de
verificacion primitiva si cumple con los ensayos y
especificaciones que se establecen en el presente reglamento.

12 VERIFICACIONES PERIODICAS Y EVENTUALES

12.1 Las cintas dotadas de plomada o pilon, el metro comercial
rigido y las demas medidas utilizadas en ventas directas al
publico o empleadas en cualquier otra medicién que interesen a la
seguridad de las personas, deben obligatoriamente ser
verificados periodicamente.

12.2 Las verificaciones eventuales seran efectuadas mediante
solicitud del usuario y consistira en la ejecucion de los
procedimientos establecidos en los puntos 8.1 a 8.6 del presente
reglamento.

12.3 Las cintas dotadas de plomada o pil6n estan sujetas a
verificacion eventual siempre que se hubiere sustituido la
plomada o pilén o la cinta.

12.4 Las medidas materializadas de longitud recibiran aprobaciéon en
las verificaciones periddicas o eventuales, si los resultados de
los exdmenes establecidos en 11 y 8 del presente reglamento
resultan satisfactorios.

13 DISPOSICIONES GENERALES

13.1 Los fabricantes y los importadores de medidas materializadas de
longitud, deberan solicitar ante el organismo competente en el
tema, la aprobacién de modelo respectiva.

13.2 Las medidas materializadas de longitud, que se encuentren en
uso a la fecha de dictado del presente reglamento, y que no
satisfagan todos sus puntos, podran continuar usandose por un
periodo de 15 afios.

13.3 Los fabricantes y los importadores deberan colocar a
disposicion de los organismos competentes en el tema , los medios
adecuados necesarios para la realizacion de la verificacion
primitiva, cuando sea necesario.

13.4 Las medidas materializadas de longitud importadas deben
obedecer a todas las exigencias del presente reglamento.

13.5 A los efectos del presente reglamento, el importador se asemeja
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al fabricante.

13.6 Las medidas materializadas de longitud fabricadas
exclusivamente para la exportacion a terceros paises estan
exentas de aprobacion de modelo y verificacion primitiva, salvo
por solicitud de los interesados.

14 SELLADO

14.1 La verificacion primitiva y periédica, asi como las
verificaciones eventuales, se acreditaran con las marcas y/o
sellos de contraste.

14.2 El lugar y forma de sellado de las medidas materializadas de
longitud quedara establecido en la correspondiente aprobacion de
modelo, para cada caso en particular.
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