MERCOSUL/SGT N° 3/CG/ATA N° 02/15

LV REUNIAO ORDINARIA DO SUBGRUPO DE TRABALHO
N° 3*REGULAMENTOS TECNICOS E AVALIACAO DA
CONFORMIDADE"/COMISSAO DE GAS

Realizou-se na cidade do Rio de Janeiro, Republica Federativa do Brasil, na Sede
do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (INMETRO), entre os
dias 15 e 18 de junho de 2015, sob a Presidéncia Pro Tempore do Brasil, a LV
Reunido Ordindria do SGT N° 3 Regulamentos Técnicos e Avaliacdo da
Conformidade/Comissao de Gas, com a presenca das Delegacdes de Argentina,
Brasil e Paraguai.

Tendo em vista o disposto na Decisdo CMC N°04/93 “ Participacdo nas Reunides”
e 0 Artigo 2°da Resolugdo GMC N°26/01 “Atas e Doc umentos do MERCOSUL”, a
Ata e seus Agregados ficam Ad Referendum das Delegacdes do Uruguai e da
Venezuela.

A lista de participantes consta no Agregado I.
A agenda da reunido consta no Agregado II.

Na presente Reunido foram tratados os seguintes temas:

1. REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL (RTM) E REQUISITOS
ESPECIFICOS PARA A AVALIACAO DA CONFORMIDADE (RAC), DE
VALVULA DE CILINDRO PARA ARMAZENAMENTO DE GAS NATUR AL
VEICULAR (GNV) UTILIZADO COMO COMBUSTIVEL A BORDO D E
VEICULOS AUTOMOTORES

De acordo com as instrucdes recebidas dos Coordenadores Nacionais, foi dada
continuidade a tratativa desse Projeto, onde foram analisados os topicos
pendentes:

a) Dispositivo de alivio de presséo (DAP)

De acordo com o0 compromisso assumido na Ata da reunido anterior, as
Delegacbes acordaram em adotar o critério da norma I1ISO 11439:2013 para este
dispositivo, que diferencia-se da verséo anterior desta norma, a qual foi a utilizada
como base para o documento MERCOSUL relativo a aprovacao de Cilindros.



A norma de referéncia do Regulamento Técnico MERCOSUL para cilindros GNV -
NM I1SO 11439:2008, estabelece que o fabricante do cilindro deve aprovar o DAP
da vélvula de cilindro. Entretanto, a versdo 2013 da norma ISO 11439 estabelece
gue o fabricante do cilindro especifique, e ndo aprove, o DAP da valvula.

A aprovacao do DAP pelo fabricante do cilindro poderia levar este a exercer uma
posicdo dominante desnecessaria com relacdo ao fabricante da valvula de cilindro,
visto que o projeto da valvula de cilindro (incluindo seu DAP) é de
responsabilidade do fabricante dessa valvula.

Além disso, o0 processo de aprovacdo dos componentes do sistema GNV é
efetuado pelos Organismos de Avaliacdo da Conformidade (OAC) sobre o
fabricante ou importador do componente e, assim sendo, a responsabilidade legal
da conformidade recai sobre essas duas entidades, ndo podendo ser transferida a
terceiros.

Mediante isso, as DelegacOes acordaram de seguir-se 0 procedimento
estabelecido na versdo 2013 da norma ISO 11439, por entender ser este 0 mais
adequado.

b) Solicitagcdo a Associacio MERCOSUL de Normalizacéo

As Delegacbes acordaram em solicitar aos Senhores Coordenadores Nacionais,
tramitar para a Associacdo MERCOSUL de Normalizacdo (AMN) um pedido de
confeccdo das normas MERCOSUL correspondentes a série das normas ISO
15500 do ano 2012, partes 2,3,4,5,6,9,13,14,16,17,18,19 e 20.

Além disso, as Delegacdes acordaram em solicitar aos Senhores Coordenadores
Nacionais uma consulta a AMN acerca da situacdo de desenvolvimento:

» da norma sobre autoventilacdo de valvulas de cilindro, que fora solicitada
por esta Comisséo de Gas e que consta da Ata 01/09 dos Coordenadores
Nacionais da XXXV Reunido Ordinaria do SGT 3 de 13 a 17 de abril de
2009, em Assuncdo, Paraguai.

» da norma MERCOSUL correspondente a norma I1SO 11439:2013, que fora
solicitada por esta Comissdo de Gas e que consta da Ata 01/15 dos
Coordenadores Nacionais da LIV Reunido Ordinaria do SGT N3 de 06 a
10 de abril de 2015, em Rio de Janeiro, Republica Federativa do Brasil.

c) Conexdes de saida da véalvula a tubulagcéo de alta presséo

As Delegacdes acordaram em ajustar as especificacbes requeridas para as
conexdes utilizadas na fixacdo da valvula de cilindro a tubulacéo de alta presséo,
estabelecendo que o fabricante ou importador da valvula de cilindro devera
especificar, entre outras coisas que considere necessarias para uma fixacéo
segura com a tubulac&o de alta presséo, as seguintes especificacdes:



* material da anilha e da porca de aperto (niple);

* dureza da anilha e da porca de aperto (niple);

» tratamento superficial da anilha e da porca de aperto (niple);

» tratamento térmico da anilha e da porca de aperto (niple), quando aplicavel,
e

» geometria da anilha e da porca de aperto (niple): roscas, conicidade,
didmetros e demais dimensoes.

d) Compatibilidade das roscas

As Delegacdes presentes acordaram em estabelecer, como requisito obrigatério,
no item 5.6 deste RTM, a obrigatoriedade da marcacdo em baixo ou alto relevo
nas valvulas de cilindro bem como a inscricdo em etiquetas autoadesivas coladas
a mesma, da especificacdo da rosca - rosca “25E” ou “3/4 NGT”, de maneira a
evitar-se conexdes incompativeis com o cilindro, visto que os fabricantes das
valvulas precisardo produzir valvulas com estes 02 tipos de rosca para atender ao
mercado.

e) Itens 8.1.5 e 8.2.2 do Anexo Il (Ensaios de lote)

O representante da Delegacdo do Brasil questionou a metodologia descrita nos
itens em epigrafe, que estabelece que o OAC deve realizar a verificagcdo
visual/dimensional em todos os lotes de fabricacdo (limitado a ndo mais que 500
valvulas), bem como selecionar as amostras e acompanhar todos os ensaios de
lote (ensaios de rotina) do fabricante.

Considerando que a produgédo de 500 valvulas é passivel de ser efetuada num
Unico dia, a metodologia como descrita nos itens em epigrafe transformaria o
processo de certificagdo num processo de inspecdo 100%, indo de encontro a
metodologia usual dos processos de certificacdo e inviabilizando economicamente
esse processo.

Assim sendo, a proposta do representante do Brasil € a de que o controle do OAC
sobre os ensaios de lote (ensaios de rotina) seja sobre a avaliagdo dos relatérios
desses ensaios, executados rotineiramente (a cada lote fabricado) pelo fabricante
da valvula. Adicionalmente, o OAC poderia, quando da realizacdo de Auditorias
extraordinarias, também realizar ou acompanhar a realizacdo desses ensaios de
rotina, no fabricante.

As Delegacdes da Argentina e Paraguai manifestaram que devem prevalecer
critérios de utilizacdo segura para o componente. Nesse sentido, entendem que
deveria ser revisada a definicdo de lote do documento em questéo e se definir os
ensaios de lote (ensaios de rotina) considerados criticos para garantir um nivel
adequado de confianca na utilizacdo segura do componente e, a partir dai, avaliar
a participagdo do OAC na realizacdo desses ensaios para cumprir com sua
responsabilidade.



f) Tabela do Anexo I

f.1 — Ensaio hidrostéatico

As DelegacOes acordaram a necessidade de revisar o critério de aprovacao de
lote para o ensaio hidrostatico, visto que a pressao hidraulica de 300 bar pode
chegar a comprometer a integridade ou romper o disco de ruptura, por estar
instalado de forma independente, inviabilizando o ensaio.

f.2 — Operacéao continuada do fechamento manual (corpo da valvula)

As Delegacbes acordam em avaliar a factibilidade de utilizar o critério indicado na
edicdo 2012 da norma ISO 15500-5 dado que reduz o nimero de ciclos do ensaio
com relacao ao numero de ciclos estabelecido na norma NM ISO 15500-5:2009.

f.3 — Operagédo continuada do fechamento manual (manipulo da valvula)

A Delegacdo do Brasil propde agregar o ensaio de operacdo continuada do
manipulo da valvula, de acordo com a norma ABNT NBR 11353-4:2007, item
B.1.3.4 o qual ndo é descrito na norma ISO equivalente; as demais Delegacbes
irdo avaliar a factibilidade da implementacéo deste ensaio.

f.4 — Tensdo minima de abertura

As Delegacdes acordam em avaliar a factibilidade de utilizar o critério indicado na
edicdo 2012 da norma ISO 15500-6 visto que esta solicita que o ensaio seja feito a
uma dada pressurizagdo, enquanto que na norma NM ISO 15500-6:2009 nédo se
pressuriza 0 componente, 0 que altera a voltagem necesséria a operacgao.

f.5 — Resisténcia as vibragbes

As Delegactes acordam em avaliar a factibilidade de utilizar o critério indicado na
edicdo 2012 da norma ISO 15500-2 visto esta prescrever parametros técnicos
diferentes do estabelecido na norma NM ISO 15500-2:2009.

O documento elaborado e acordado, em suas duas versbes, espanhol e
portugués, consta como Agregado Il , partes | e Il, respectivamente).

Por fim, as Delega¢cBes acordam que analisardo internamente a totalidade das
normas MERCOSUL da série 1SO 15.500 do ano 2009, que foi a utilizada para a
elaboracdo do presente regulamento, a fim de verificar as eventuais mudancas
gue possam existir com relacdo a edicdo 2012 da série ISO 15.500.



2. REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL (RTM) PARA CILINDRO S DE
ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZA DO COMO
COMBUSTIVEL A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

As Delegacdes presentes acordaram agregar:

a) Considerando que a norma NM ISO 11439:2008 (versao traduzida da norma
ISO 11439:2000) foi a utilizada neste regulamento, e considerando que a norma
ISO 11439 foi atualizada no ano 2013, as Delega¢cdes presentes acordam em
realizar um comparativo entre as duas versdes, de modo a avaliar a pertinéncia de
substituir aqueles pontos que estejam diferentes entre elas.

b) No quarto paragrafo do item 6.4.3 deste regulamento, as Delegacdes presentes
acordaram adicionar a especificacdo da rosca paralela ANSI/ASME B1.1 com
rosca 2-12 UNJ (nominal 2"), visto que esta € uma das especificacbes de rosca
permitidas pela norma NM I1SO 11439 (e pela versao atual da norma ISO 11439) e
permite uma vazao maior de gas, necessario na aplicacdo em veiculos pesados.

c) No item 10.2, primeira se¢do, deste regulamento, que trata da marcacdo do
codigo do pais de origem do cilindro, as Delegacdes presentes acordaram em
adicionar a frase “de acordo com a norma ISO 3166-1:2013 — Codes for the
representation of names of countries and their subdivisions — Part 1:Country
codes”, visto que esta normaliza internacionalmente os cédigos dos paises.

d) Requisitos adicionais para os cilindros:

- As Delegacbes nacionais presentes acordam a necessidade de estabelecer,
como requisito adicional a este regulamento, que todo cilindro produzido com
rosca conica deve possuir gargalo (pescoco), visto que representantes do setor
presentes a reunido indicam que o gargalo permite uma fixacdo melhor do sistema
de exaustdo de um eventual vazamento de gas, além de permitir uma fixagdo mais
segura da valvula. As Delegacfes se comprometem em efetuar consultas em seus
estados partes, antes da prOxima reunido, para avaliar esta proposta e, se
considerada viavel, definir os requisitos dimensionais para esse gargalo — altura e
espessura minima de parede.

- As Delegagbes presentes acordaram a necessidade de estabelecer, como
requisito adicional a este Regulamento, o controle da relacédo da altura das ogivas,
de ambas extremidades, com o diametro externo do cilindro.

e) Compatibilidade das roscas - as Delegagbes presentes acordaram em
estabelecer, como requisito adicional, por meio da inclusdo do item 10.3.2 neste
RTM, a marcacdo, na ogiva do cilindro, da especificacdo da rosca de conexao
com a valvula de cilindro, de maneira a evitar-se conexdes incompativeis com este
componente, visto que coexistirdo no mercado dois tipos de rosca - rosca “25E”,



para os cilindros fabricados a partir da publicacdo deste RTM, e rosca “3/4 NGT”,
para os cilindros ja existentes no mercado.

O documento elaborado e acordado, em suas duas versdes, espanhol e portugués
consta como Agregado Il , partes Il e IV, respectivamente).

3. AQUECEDORES DE AGUA INSTANTANEOS

De acordo com as instru¢cbes recebidas dos Coordenadores Nacionais, foram
analisados em primeira instancia os aspectos que nao haviam sido acordados na
reunido anterior.

Com relacdo a proposta das Delegacdes do Brasil e da Argentina de que cada
Estado Parte adote seu préprio Sistema de Avaliacdo da Conformidade para
Aquecedores de Agua Instantaneos, respeitando as particularidades e a realidade
de cada Estado Parte, a Delegacao do Paraguai ja havia se manifestado favoravel
na LIV Reunido Ordinaria do SGT N°3.

Com respeito aos prazos de adequagdo para os requisitos contidos na proposta de Resolugdo (Agregado IV,
partes | e ll), a Delegagdo do Brasil manifestou 20 dias antes desta reunido sua posi¢do definitiva de amplia-
lo para 4 (quatro) anos. As Delegac¢des da Argentina e do Paraguai se manifestaram favoraveis aos prazos de
adequacgdo propostos. As Delegacdes presentes solicitam a Delegacdo do Uruguai e Venezuela que se
manifestem quanto a este item, em até 20 dias antes da préxima reunido.

Em relacdo aos pontos pendentes para finalizar o documento, a Delegagédo da
Argentina encaminhou 20 dias antes desta reunido os seguintes comentarios:

- ndo foi encontrada a norma técnica 1ISO equivalente a norma europeia EN 549,
referenciada no item 7.1.6.1, sendo elaborado o Anexo G “Durabilidade dos meios
de estanqueidade”;

- ndo foi encontrada a norma técnica IEC equivalente a norma europeia EN 298,
referenciada no item 7.2.8.4, pelo qual foi decidido em manter a referencia a
norma EN 298 no RTM,;

- foi verificado que é aplicavel o contetudo da tabela 1 para os tipos de aparelhos,
dutos e juntas abordados no RTM, referenciada no item 8.2.2.3.2.1, bem como
corrigido o primeiro paragrafo deste item;

- foi verificado que o ponto de medicdo de pressdo do gas ao queimador principal
deve estar o mais proximo possivel da entrada de suprimento do gas de ensaio,
referenciado no item 8.3.2.2.3.2;

- foi verificado que a redacédo da metodologia de ensaio “Controle da presséo de ar
comburente ou da pressdo dos produtos da combustdo”, referenciado no item
8.7.7.2.2, esta correta,

- foi determinado o tempo méaximo de 2 segundos para o ensaio “Verificacdo da
natureza antideflagrante de uma camara de combustdo”, referenciada no item
8.7.7.7.2, sendo também corrigida a sua redacao;



- foram inseridas as figuras dos Anexos B, as figuras de 1 a 7 (Anexo F do RTM) e
as figuras de E.1 a E.4 (Anexo E do RTM), que sdo as mesmas figuras contidas
na norma NAG 313:20009.

Em continuacéo a reunido, foi iniciada a finalizacado dos projetos de Resolugédo nos
idiomas espanhol e portugués para a sua elevacdo a Coordenacao Nacional na
préxima reunido. A finalizacdo destes projetos depende apenas de formatacao
final e correcdo de eventuais erros de texto, de itemizacdo e de referéncias
cruzadas. Foi atualizado o conteido do Anexo A, bem como foram elaborados e
harmonizados os Anexos F e G do projeto de RTM para Aquecedores de Agua

Instantaneos, em suas duas versdes, espanhol e portugués (Agregado IV , partes
I a V).

4. INCORPORAGAO DA NORMA MERCOSUL AO ORDENAMENTO JURIDICO NACIONAL DOS ESTADOS PARTES (OJN)

O quadro referente a incorporacdo da Norma MERCOSUL no OJN, nao teve
modificacBes desde a Ultima reuniéo.

5. GRAU DE AVANCO

O Grau de Avanco consta no Agregado V.

6. AGENDA DA PROXIMA REUNIAO

A agenda da proxima reunido consta no Agregado VI.

LISTA DE AGREGADOS

Os Agregados que formam parte da presente Ata sdo 0s seguintes:

Agregado | Lista de participantes
Agregado Il Agenda
Agregado |l “Regulamento Técnico MERCOSUL (RTM) e Requisitos

Especificos para a Avaliagdo da Conformidade (RAC), de
Véalvula de Cilindro para Armazenamento de Ga&s Natural
Veicular (GNV) Utilizado como Combustivel a Bordo de Veiculos
Automotores” (Partes | e Il, em espanhol e portugués
respectivamente) e “Regulamento Técnico MERCOSUL de
Cilindros para Armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV)
Utilizado como Combustivel a Bordo de Veiculos Automotores”
(Partes 1l e IV, em espanhol e portugués respectivamente).
formato digital

Agregado IV Projeto de Resolucdo para aprovacdo de “RTM e RAC de



Aquecedores de agua instantaneos” — em espanhol (Parte I) e
em portugués (Parte Il); Projeto de Resolucdo para aprovagao
de “RTM e RAC de especificagdo técnica para dispositivos
sensores da saida dos produtos da combustdo instalados em
aparelhos para uso domeéstico” — em espanhol (Parte Ill) e em
portugués (Parte 1V); Projeto de Resolucdo para aprovacao de
“RTM e RAC de especificagcdo técnica para dispositivos
sensores de atmosfera instalados em aparelhos para uso
doméstico” — em espanhol (Parte V) e em portugués (Parte VI).
formato digital

Agregado V Grau de avango

Agregado VI Agenda da proxima reuniao

Pela Delegacao da Argentina Pela Delegacédo do Br  asil
Juan Carlos Loza Fabio Ferreira Real

Pela Delegacéo do Paraguai
Victor Monges Romero



