MERCOSUL/XLVIII SGT N° 3/P.RES. N° 05/12

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE CILINDROS PARA
ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZADO COMO
COMBUSTIVEL A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES E REQUISITO S
ESPECIFICOS PARA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE (RAC) DE CI LINDROS
PARA ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILI ZADO
COMO COMBUSTIVEL, A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

TENDO EM VISTA: O Tratado de Assuncédo, o Protocolo de Ouro Preto, o
Protocolo de Ushuaia sobre Compromisso Democratico no MERCOSUL, Chile e
Bolivia e as Resolugbes N° 19/92, 38/98, 56/02, 03/08 e 33/10 do Grupo Mercado
Comum;

CONSIDERANDO:

Que devem ser harmonizadas as exigéncias essenciais de seguranca para a
fabricacdo, comercializag¢éo e utilizagdo dos componentes para gas natural veicular,
utilizado como combustivel a bordo de veiculos automotores, levando em
consideracdo as medidas pertinentes para consolidar a protecdo dos usuarios deste
combustivel, dentro dos Estados Partes;

Que é necessario assegurar nos Estados Partes protecdo eficaz ao consumidor
contra os riscos decorrentes da utilizacdo do gas natural veicular, utilizado como
combustivel a bordo de veiculos automotores.

O GRUPO MERCADO COMUM
RESOLVE:

Art. 1° - Aprovar o “Regulamento Técnico MERCOSUL de cilindros para
armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo
de veiculos automotores” e os “Requisitos especificos de Avaliacdo da
Conformidade (RAC) para cilindros para armazenamento de Gas Natural Veicular
(GNV), utilizado como combustivel a bordo de veiculos automotores”, que constam
nos Anexo | e Il, respectivamente e fazem parte da presente Resolucao.

Paragrafo Unico: Os requisitos especificos de avaliacio da conformidade aprovados,
devem ser aplicados como complemento dos requisitos gerais de avaliagdo da
conformidade adotados pela legislacéo vigente de cada Estado Parte.

Art. 2° - A partir de 1° de abril de 2017 serdo de aplicagdo os regulamentos
aprovados no Artigo 1° para a instalacdo e comercializagdo dos cilindros novos para
armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo
de veiculos automotores, nos Estados Partes.



Art. 3° - A partir da data de aplicacdo indicada no Artigo 2° desta Resolucéo e até 1°
de abril de 2018, coexistird a comercializacado e instalagdo dos cilindros novos para
armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo
de veiculos automotores, fabricados de acordo com os requisitos desta Resolucéo,
com os cilindros novos fabricados de acordo com 0s requisitos vigentes em cada
Estado Parte.

Art. 4° - Revogar a Resolugdo GMC N° 03/08.

Art. 5° — Os Estados Partes comunicardao a Secretaria do MERCOSUL os 6rgédos
nacionais competentes para a implementagéo da presente Resolucao.

Art. 6° — A presente Resolugdo se aplicara no territério dos Estados Partes, ao
comércio entre eles e as importagdes extrazona.

Art. 7° - Os Estados Partes deverdo incorporar a presente Resolugdo aos seus
ordenamentos juridicos internos antes de Xx/Xx/XX.
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ANEXO |

REGULAMENTO TECNICO MERCOSUL DE CILINDROS PARA
ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV) UTILIZADO COMO
COMBUSTIVEL A BORDO DE VEICULOS AUTOMOTORES

1 Objetivo

Estabelecer os requisitos minimos para a producdo em série de cilindros para
armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV), utilizado como combustivel a bordo
de veiculos automotores, a seguir denominados cilindro o cilindros, conforme os
requisitos estabelecidos neste Anexo.

2 Referéncia normativa

Aplica-se como referéncia normativa a NM ISO 11439:2008 “Cilindros para gas —
Cilindros de alta presséo, para armazenamento de gas natural como combustivel, a
bordo de veiculos automotivos”, com as modificagdes indicadas neste RTM.

Sugestdo para aqui e para todo o documento:

Proposta: Avaliar a possibilidade de atualizar esta Resolucdo, referenciando a nova
versao da norma ISO — 1SO 11439:2013, apos traduzi-la.

JUSTIFICATIVA:

Segundo o descrito no Ultimo paragrafo do "Foreword" da norma ISO 11439:2013,
"(...) a principal diferenca técnica entre a primeira e a sequnda edicdo é a clarificacdo
e alteracdo dos requisitos relativos a mudanca de projetos para os diversos tipos dos
cilindros."

Cremos que, caso fossem realmente minimas as alteracées (caberia uma analise
prévia dessa nova versao, logicamente) deveriamos considerar a possibilidade de se
utilizar a norma 1SO 11439:2013, apoés traduzi-la.

Entendemos gue esta € uma sugestdo complicada de ser atendida neste momento,
mas gue deveria ser discutida a sua possibilidade.

3 Termos e Definicbes

Para os efeitos do alcance deste RTM, com excec¢do do subitem 3.1, da NM ISO
11439:2008, aplicam-se os demais termos e definicdes indicados no item 3 da
referida norma, assim como as definigcbes que se indica a seguir:

3.1 Inspetor



No transcorrer da NM ISO 11439:2008 o termo “Inspetor” deve ser interpretado
como “Organismo de Avalicdo da Conformidade” (OAC) reconhecido ou acreditado
pela autoridade competente do Estado Parte onde se comercializa o cilindro.

3.2 END
Ensaio Nao Destrutivo

3.3 Organismo de Avaliacdo da Conformidade (OAC)

Organismo com competéncia técnica para avaliar a conformidade dos cilindros, de
acordo com o0s requisitos estabelecidos por esta Resolugdo, e que cumpre com as
exigéncias estabelecidas pela Autoridade Oficial Competente do Estado Parte onde
se comercializam estes cilindros.

4 Condic¢des de servico
Sao de aplicacdo os critérios estabelecidos no item 4 da NM ISO 11439:2008,
excluida a letra c) do subitem 4.1.2 “Uso dos Cilindros”, cuja nova redacdo passa a

ser a seguinte:

“c) responsaveis pela instalacdo, inspecéo e requalificacdo de cilindros.”

5. Aprovacéo e Certificacdo
Os requisitos para a aprovacao e certificacdo, sédo tratados no Anexo Il desta

Resolucao.

6 Requisitos para cilindros tipo GNV-1

Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos no item 6 da NM ISO 11439:2008,
com excecdo dos itens 6.8 “Certificado de aceitacdo de lote” e 6.9 “Falha em atingir

0S requisitos de ensaios”, que serdo tratados nq,subitem 8.2.4, respectivamente dOﬂ/,/{Eliminado:s

Anexo Il desta Resolugdo, e dos subitens desta norma, listados a seguir, que
deveréo ser tratados da seguinte forma:

JUSTIFICATIVA: O item 8.3.2.1 ndo deveser aplicado a este paragrafo, pois ndo traz
mencao alguma sobre gqualquer falha. Assim sendo, apenas o item “8.2.4” deve ser
referenciado.

6.3.4 O método para determinacao do tamanho do defeito permitido, indicado como
exemplo no Anexo D da NM ISO 11439:2008, é de cumprimento obrigatério.

6.3.6 O segundo paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008, passa a ter a
seguinte redagao:

“Os dispositivos de alivio de pressao, deverdo cumprir com 0S requisitos
estabelecidos no item 6.3 do Anexo a Resolugdo GMC N° 33/10, ou a que no futuro
a substitua ou a modifique”.

<

< ‘[Eliminado: subitens

{ Eliminado: 832.1¢
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6.4.1 O terceiro paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008, passa a ter a
seguinte redacao:

“O fundo dos cilindros de aco que tiveram seu fechamento por processo de
conformacgéo, devem ser inspecionados por ensaio ndo destrutivo.”

6.4.3 Este subitem da NM I1SO 11439:2008 se substitui pela seguinte redagéo:
“Roscas de conexdo com a valvula

As roscas devem ter acabamento sem descontinuidades de superficies a fim de
cumprir com esta Resolucao.

A rosca que possuir a forma conica devera atender aos requisitos técnicos
estabelecidos na norma ISO 11363-1:2010, com rosca 25E.

A rosca que possuir a forma paralela devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 15245-1:2001, com rosca M25 x 2.”
n

6.7 Ensaios em todos os cilindros

Se aplica como indicado no item 6.7 da NM ISO 11439:2008, com excecdo do
primeiro e segundo paragrafo, e a letra a), que passa a ter a seguinte redacéo:

“A Verificacdo de producdo e ensaios deve ser realizada em todos os cilindros
produzido em um lote.

Cada cilindro deve ser examinado durante a fabricacdo e uma vez terminado, da
seguinte forma:

a) através de um ensaio ndo destrutivo, de acordo com o Anexo B da NM ISO
11439:2008, para verificar que o tamanho méaximo do defeito ndo exceda o
tamanho especificado no projeto, assim como esta determinado no subitem
6.3.4 da NM ISO 11439:2008, considerando o que esta indicado no subitem
6.3.4 do Anexo | desta Resolucdo. Através do método de ensaio nédo
destrutivo se deve detectar o tamanho méaximo permitido do defeito.”

7 Requisitos para cilindros tipo GNV-2

Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos no item 7 da NM 1SO 11439:2008,
com excecao de Itens 7.8 “Certificado de aceitacdo de lote” e 7.9 “ Nao cumprimento
dos requisitos de ensaios”, que estdo tratados nos itens 8.3.2.2 e 8.2.4,
respectivamente, do Anexo Il desta Resolucédo; e os itens relacionados a seguir, que
devem ser tratados da seguinte forma:

7.2.3.2 Fibras
No segundo paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008, onde se indica
“fabricante” deve interpretar-se como “fabricante ou importador”.



7.3.4 O segundo paragrafo deste item, passa a ter a seguinte redacao:

“O tamanho permitido do defeito, para o ensaio ndo destrutivo, € determinado
através do método descrito no Anexo D da NM ISO 11439:2008.”

7.3.6 O segundo paragrafo deste item da NM ISO 11439:2008, passa a ter a
seguinte redacéo:

“Os dispositivos de alivio de pressdo devem cumprir com o indicado no item 6.3 do
Anexo da Resolucdo N° 33/10.”

7.4.3 Este subitem da NM ISO 11439:2008 se substitui pela seguinte redacao:
“Roscas de conexdo com a valvula

As roscas devem ter acabamento sem descontinuidades de superficies a fim de
cumprir com esta Resolucéo.

A rosca que possuir a forma cbnica devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 11363-1:2010, com rosca 25E.

A rosca que possuir a forma paralela devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 15245-1:2001, com rosca M25 x 2.”

7.5.2.9 Os dois paragrafos deste subitem da NM ISO 11439:2008, se substituiu pela
seguinte redacao:

“Ensaio em ambiente acido

Um cilindro, deveréa ser ensaiado de acordo com o item A.14 do Anexo A e o Anexo
F, ambos da NM 1SO 11439:2008; e devera cumprir com os requisitos especificados
neste item”

Tabla 5. Mudanca de projeto para os cilindros GNV-2

Na versdo em espanhol, o texto indicado na nota b, desta tabela da NM ISO
11439:2008, se substitui pela seguinte redacéo:

“b) Somente quando a mudanca da espessura for proporcional a mudanca do
diametro e/ou da pressao.

7.7 Ensaios em todos os cilindro
Se aplica como indicado no item 7.7 da NM ISO 11439:2008, com exce¢do do
primeiro e segundo paragrafo, e a letra a), que passa a ter a seguinte redacgao:

“A Verificacdo de producdo e ensaios deve ser realizada em todos os cilindros
produzidos em um lote.

Cada cilindro deve ser examinado durante a fabricacdo e uma vez terminado, da
seguinte forma:



a) através de um ensaio nao destrutivo dos liners, de acordo com o Anexo B da NM
ISO 11439:2008, para verificar que o tamanho maximo do defeito ndo exceda o
tamanho especificado no projeto, assim como estéd determinado no subitem 7.3.4 da
NM ISO 11439:2008, considerando o que esta indicado no subitem 7.3.4 do Anexo |
desta Resolugdo. Através do ensaio ndo destrutivo se deverd detectar o tamanho
maximo permitido do defeito;”

8 Requisitos para cilindros tipo GNV-3

Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos no item 8 da NM 1SO 11439:2008,
com excecao dos itens 8.8 “Certificado de aceitacdo de lote” e 8.9 “Néo
conformidades dos requisitos de ensaio”, que séo tratados nos subitens 8.3.2.3 e
8.2.4, respectivamente, do Anexo Il desta Resolugdo, e os listados a seguir, que
deveréo ser tratados da seguinte forma:

8.3.4 O segundo paragrafo deste subitem da da NM ISO 11439:2008 passa a ter a
seguinte redacao:

“O tamanho do defeito permitido sera determinado através do método descrito no
Anexo D da NM ISO 11439:2008.”

8.3.6 O Segundo paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008 passa a ter a
seguinte redacao:

“Os dispositivos de alivio de pressao deverdo cumprir com o indicado no item 6.3 do
Anexo correspondente a Resolugdo GMC N° 33/10”

8.4.3 Este subitem da NM ISO 11439:2008 passa a ter a seguinte redacao:
“Roscas de conexao com a valvula

As roscas devem ter acabamento sem descontinuidades de superficies a fim de
cumprir com esta Resolucao.

A rosca que possuir a forma cbnica devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 11363-1:2010, com rosca 25E.

A rosca que possuir a forma paralela devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 15245-1:2001, com rosca M25 x 2.

8.4.5 Protecédo exterior contra condigbes ambientais

O primeiro paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008 passam a ter a seguinte
redacgéo:

“A parte externa dos cilindros deverd cumprir com 0s requisitos de ensaio de
ambiente em acido descritos no Al4. A protecdo externa devera utilizar-se através
de qualquer dos seguintes métodos:”



O ultimo paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008, se substitui pela seguinte
redacéo:

“O ensaio de desempenho ambiental que avalia a capacidade da protecdo externa
deve ser conduzido conforme apresentado no Anexo F da NM 1SO 11439:2008.”

8.5.2.9 Os dois paragrafos deste subitem da NM ISO 11439:2008 (Ensaio em
ambiente acido) passam a ter a seguinte redacéo:

“Ensaio em ambiente acido

“Um cilindro deve ser ensaiado de acordo com o item Al14 do Anexo A e o Anexo F,
ambos da NM ISO 11439:2008 e devera cumprir com os requisitos 14 especificados
neste item.”

8.7 Ensaios em todos os cilindro
Se aplica como indicado no item 8.7 da NM ISO 11439:2008, com exce¢do do
primeiro e segundo paragrafo, e a letra a), que passa a ter a seguinte redacao:

“A Verificacdo de producdo e ensaios deve ser realizada em todos os cilindros
produzidos em um lote.

Cada cilindro deve ser examinado durante a fabricacdo e uma vez terminado, da
seguinte forma:

a) através de um ensaio ndo destrutivo, de acordo com o Anexo B da NM ISO
11439:2008, para verificar que o tamanho maximo do defeito ndo exceda o tamanho
especificado no projeto, assim como esta determinado no subitem 8.3.4 da NM ISO
11439:2008, considerando o que esta indicado no subitem 8.3.4 do Anexo | desta
Resolucdo. Através do método do ensaio ndo destrutivo deve ser capaz de detectar
0 tamanho maximo permitido do defeito;”

9 Requisitos para cilindros tipo GNV- 4

Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos no item 9 da NM 1SO 11439:2008,
com excecdo dos subitens 9.8 “Certificado de aceitacdo de lote” e 9.9 “ndo
cumprimento dos requisitos de ensaio”, que serdo tratados nos subitens 8.3.2.4 e
8.2.4 (respectivamente) do Anexo Il desta Resolucdo e os subitens relacionados a

seguir, que deverao ser tratados da seguinte forma:

9.3.5 O segundo paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008 passa a ter a
seguinte redacao:

“Os dispositivos de alivio de presséo deverdo cumprir como indicado no subitem 6.3
do Anexo correspondente a Resolugdo GMC N° 33/10.”

9.4.2 Este subitem da NM ISO 11439:2008, passa a ter a seguinte redacgéao:

“Roscas de conexdo com a valvula



As roscas devem ter acabamento sem descontinuidades de superficies a fim de
cumprir com esta Resolucao.

A rosca que possuir a forma conica devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 11363-1:2010, com rosca 25E.

A rosca que possuir a forma paralela devera atender aos requisitos estabelecidos na
norma ISO 15245-1:2001,com rosca M25 x 2".

9.4.4 Protecédo exterior contra condicbes ambientais

O primeiro parégrafo deste subitem da NM I1SO 11439:2008 passam a ter a seguinte
redacéo:

“A parte externa dos cilindros devera cumprir com os requisitos de ensaio de
ambiente em acido descritos no Al4. A protecdo externa devera utilizar-se através
de qualquer dos seguintes métodos:”

O ultimo paragrafo deste subitem da NM ISO 11439:2008, se substitui pela seguinte
redacgéo:

“O ensaio de desempenho ambiental que avalia a capacidade da protecao externa
deve ser conduzido conforme apresentado no Anexo F da NM 1SO 11439:2008.”

9.5.2.8 Os dois paréagrafos deste subitem da NM ISO 11439:2008, passam a ter a
seguinte redacao:

“Ensaio em ambiente acido

“Um cilindro deve ser ensaiado de acordo com o item Al14 do Anexo A e o Anexo F,
ambos da NM ISO 11439:2008; e devera cumprir com 0s requisitos determinados
nestes anexos.”

10 Marcacbes
O item 10 da NM ISO 11439:2008 passa a ter a seguinte redacéo:

10.1 Geral
“Em cada cilindro, o fabricante ou o importador deve providenciar marcacdes claras
e permanentes de pelo menos 6 mm de altura.”

A marcagéo pode ser realizada mediante a incorporacdo de etiquetas nas protecdes
externas (resinas), etiquetas adesivas, estampadas em baixo relevo nas espessuras
das extremidades dos cilindros tipo GNV-1 e GNV-2 ou combinacbes das
alternativas citadas.

As etiquetas adesivas e suas aplicacdes se realizardo de acordo com a norma ISO
7225:2005. Se permitira o uso de etiquetas mudltiplas, que ndo deverdo ficar
obstruidas pelas fixagfes utilizadas na montagem dos cilindros.”



10.2 Caodigo de Identificagcio MERCOSUL (CIM)

Todos os cilindros fabricados de acordo com esta Resolugdo devem estar< - - { Con formato: Justificado

identificados, entre outras marcacdes, com o Cddigo de Identificacdo MERCOSUL
(CIM), de acordo com o descrito a seguir:

Primeira Secao
A primeira secédo do CIM deve definir o pais onde se fabrica o cilindro e é formada
por duas letras, de acordo com a norma ISO 3166-1:2006 - Codes for the

representation of names of countries and their subdivisions -- Part 1: Country codes,, - - { Eliminado: .

JUSTIFICATIVA: Necessidade de haver um documento de referéncia internacionaljx,/iCon formato: Fuente: Sin

para a definicdo desse cédigo, " Negrita
77777777777777777777777777777777777777777777 AN { Con formato: Justificado
Segunda Sec&o : I Con formato: Fuente: Sin
A segunda sec¢éo do CIM deve definir a marca do fabricante do cilindro e é formada Negrita
Pelo_logotipo do fabricante. Os fabricantes deverdo registrar, na autoridade - - { Eliminado: por dois digitos
competente de seu Estado parte, seu logotipo. numericos +

 J o A J (N

JUSTIFICATIVA: Ficara muito dificil se controlar, em nivel de Mercosul, 0 sequencial« - - - { Con formato: Justificado

a ser destinado a cada fabricante. Entendemos que o cédigo do Pais + o logotipo
definiria o fabricante.

Por exemplo: BR-®, AR-®, eftc

A o o _____ [Con formato: Fuente: Sin
Terceira Secéo Negrita

A terceira secao do CIM deve definir o tipo do cilindro e é formada por um digito
numeérico.

Quarta Secéo

A quarta secdo do CIM deve definir o modelo do cilindro guanto a sua capacidade
volumétrica (em litros) e seu diametro (em milimetros), e é formada por seis digitos
numéricos, onde os trés primeiros representardo a capacidade volumétrica e os trés

dltimos, o didmetro., ~_— { Eliminado: 1
JUSTIFICATIVA: Entendemos que somente deste modo serd possivel harmonizar "*‘[Con formato: Justificado
um cddigo de modelo entre todos os Estados parte, - { Eliminado: ,

Quinta Sec¢éo [Con formato: Subindice

o

A quinta secéo do CIM deve definir o nimero de série do cilindro, de forma tal que
seja Unico, ndo repetivel e sequencial, e é formado por tantos digitos numéricos ou
alfanuméricos, conforme o defina seu fabricante e avaliado pelo OAC.

Nota: Entre cada uma das secOes indicadas existira um hifen (-). O CIM néao
possuira espacos em branco entres seus digitos e nem entre seus digitos e hifen.

Exemplo de CIM: Y - ‘[Eliminado: BR-01-1-AA11-
BR-®-1-104323-XXXXXX XXXXXX

10.3 Marcacéao no cilindro
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Todos os cilindros que cumprem com esta Resolucdo devem ser marcados da
seguinte forma:

a) as palavras “SOMENTE GNV”;

b) as palavras “NAO UTILIZAR DEPOIS DE XX/XXXX" onde XX/XXXX significa o
més e 0 ano de vencimento. O periodo entre a data de expedi¢do e a data de
vencimento ndo deve exceder a vida Util especificada. A data de vencimento deve
ser aplicada ao cilindro no momento de sua expedicdo, sempre que os cilindros
tenham sido estocados em lugares secos, aerados e sem presséo interna;

¢) codigo de Identificagdo MERCOSUL (CIM) de cilindro de acordo com o indicado
no subitem 10.2 de este Anexo;

d) presséo de trabalho de 20 Mpa a 21°C;
e) referéncia a esta Resolucdo ou a que no futura a substitua;

f) as palavras “Usar somente Dispositivo de Alivio de Presséo aprovado pelo
fabricante”;

g) data de fabricacéo (expressa em més e ano);
h) simbolo “UT” conforme o indicado no item B7-Certificacdo, deste Anexo;

i) identificacdo do fabricante:

Anexo |l desta Resolucéo, e

JUSTIFICATIVA:

Entendemos que deve ficar claro o que é a “marca da conformidade” — é a marca
do OAC, a marca do 6rgao acreditador, a marca da autoridade competente ou € uma
combinacao destas?

O item correto a ser referenciado nesta alinea é 0 8.3.3.

k) identificacdo do OAC interveniente;

|) para os paises em gue existirem cilindros com rosca do tipo 3" NGT, deve-se
adicionar, estampado no cilindro préximo a rosca, a indicacdo “25E”.

JUSTIFICATIVA:

Entendemos que a insercdo desta alinea “I” contribui para a sequranca no momento
de uma troca da véalvula do cilindro, além de auxiliar no momento da inspecdo da
rosca.

A marcacao deve ser realizada conforme a sequencia indicada neste subitem.
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10.3.1 Cédigo interno do cilindro

Quando se utilizarem etiquetas, devem ser estampadas com numero Unico de
identificacdo e com a identificacao do fabricante em uma superficie de metal visivel,
para que se possa realizar esta identificagdo nos casos em ocorra a destruicdo da
etiqueta.

Os cilindros tipo GNV-1 devem contar com um coédigo interno estampado, de
maneira tal que se estabele¢ca uma relagdo univoca entre o referido cédigo e o
numero de série do cilindro.

Deixar claro as marcacdes que devem ser, obrigatoriamente, estampadas no
cilindro.

Deixar claro o que seria 0 “cédigo interno” referido — o nimero de série do cilindro
ja ndo seria o suficiente para garantir a rastreabilidade do cilindro?

JUSTIFICATIVA:

Entendemos gue sdo questdes que devem ficar mais claras nesta Resolucao.

11 Preparagédo para despacho

Devem ser obedecidos os critérios estabelecidos no item 11 da NM ISO 11439:2008.
Uma vez finalizada sua fabricacéo e até a sua preparacdo para a entrega, o cilindro
devera manipular-se e armanezar-se de maneira tal que nao se altere a sua
integridade, e devera conservar-se em lugar preservado das acdes climéticas, tais
como humidade, sol, chuva, granizo, etc.

Proposta - alterar para: __ - | Con formato: Fuente: Arial,
S e - [ Sin Negrita

Uma vez finalizada sua fabricacéo e até a sua preparacéo para a entrega, o cilindro-, [ Con formato: Fuente: Sin }

devera manipular-se_e armanezar-se de maneira tal que ndo se altere a sua . gf _

integridade, e devera conservar-se em lugar preservado das acbes climaticas, tais . Iﬁ:;ritgrmam' Fuente: Sin J

como umidade, sol, chuva, granizo, etc. Devem ser obedecidos o0s critérios

Con formato: Justificado,

estabelecidos no item 11 da NM ISO 11439:2008, exceto que nao deve ser borrifado Espacio Antes: 0 pto,

nenhum inibidor de corroséo nos cilindros ou liners. Después: 0 pto, Sin vifietas ni
-« numeracion

JUSTIFICATIVA: ~ { con formato: Normal ]

Entendemos que o borrifamento de gualquer substancia sé servird para sujar o
cilindro. No caso dos liners, além de sujar, o material borrifado pode, ainda, ser
prejudicial as fibras de reforco.

Além disso, ndo vemos necessidade disso, pelo simples fato do cilindro ja estar
protegido ao atender ao item 6.4.4 da norma NM ISSO 11439, exigido neste

Regulamento. 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777 - ‘[Con formato: Fuente: Negrita ]

12 Anexos estabelecidos na NM ISO 11439:2008
Devem ser aplicados os requisitos estabelecidos entre os Anexos A até H da NM

ISO 11439:2008, com excec¢do dos subitens relacionados a seguir, que deverdo ser
tratados da seguinte forma:
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12.1 Anexo A da norma ISO 11439:2008 (Métodos e critérios de ensaios)
Tabela A.1 onde se indicam os valores admissiveis do ensaio de impacto, o limite
superior da primeira faixa indicada para a largura do corpo de prova, sera de 10 mm.

Tabela A.1 onde se indicam valores admisiveis do ensaio de impacto, o limite
superior da primeira faixa indicada para a largura da proveta, serd de 10 mm.

A.9 O primeiro pardgrafo do subitem A.9 “Ensaios de protecdo externa” da NM ISO
11439:2008, passa a ter a seguinte redacao:

“As protecdes externas devem ser avaliadas, utilizando-se os seguintes métodos de
ensaios:”

A letra e) do item A.9 da ISO 11439:2008, deve ser substituida pela seguinte
redagéo.

“exposi¢cdo minima de 1000 horas, de acordo com a Norma ASTM G 53-93. Nao
deverdo apresentar-se empolatamento, e a adesao devera alcancar um nivel de 3
guando for ensajada de acordo com a Norma ISO 4624:2002. A perda maxima de
brilho permitida é de 20%.”

A.10 O primeiro paragrafo do item A.10 da NM ISO 11439:2008, passa a ter a
seguinte redacao:

“Deve se submeter ao ensaio de vazamento os projeto tipo GNV-4, utilizando-se o
seguinte procedimento:”

A.26 O paragrafo do item A.26 da NM ISO 11439:2008, passa a ter a seguinte
redacéo:

“Os materiais da resina deverdo ensaiar-se sobre uma amostra representativa do
material composto envolto de acordo com a norma I1SO 14130:1997. Em seguida,
fervido em agua durante 24 horas em Agua, o material composto devera apresentar
uma resisténcia minima da resina ao esforco de corte de 13,8 MPa.”

12.2 Anexo B da NM I1SO 11439:2008 (Inspecéo Ultrasénica)

B.1 Escopo

Este paragrafo do item Bl (Escopo) NM ISO 11439:2008, passa a vigorar com a
seguinte redagéo:

“Este anexo estabelece as técnicas utilizadas pelo fabricante de cilindros para a
inspecdo ultrassbnica.”

B.7 Certificacéo
O primeiro e segundo paragrafo do item B.7 da NM ISO 11439:2008, passam a ter a
seguinte redagéo:

“O ensaio ultrassoénico, assim como sua metodologia devera ser avaliada pelo OAC.”
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Todos os cilindros que tenham sido aprovados no ensaio ultrassdnico de acordo
com o especificado no Anexo B da NM ISO 11439:2008, deverdo ser estampados
com o simbolo “UT” de acordo com o indicado no subitem 10.3 h do Anexo | desta
Resolucdo.

12.3 Anexo C da NM ISO 11439:2008 “Procedimentos de aprovacao e certificagdo”
O Anexo C, da NM ISO 11439:2008, néo se aplica a este RTM.

12.4 Anexo D da NM ISO 11439:2008 “Tamanho do defeito no ensaio destrutivo por
ciclagem do cilindro com falhas”

O Anexo D da NM ISO 11439:2008 é de aplicacéo obrigatéria

O primeiro paragrafo da NM ISO 11439:2008, passa a vigorar com a seguinte
redacgéo:

“Deve se utilizar o seguinte procedimento para determinar o tamanho do defeito no
ensaio ndo destrutivo para os projetos tipo GNV-1, GNV-2 e GNV-3.”

12.5 Anexo E da NM ISO 11439:2008 “Formularios de relatérios”

O Anexo E, da NM ISO 11439:2008, esta contemplado no subitem 8.3 “certificacéo”
do Anexo Il desta Resolugdo GMC.

12.6 Anexos F da NM ISO 11439:2008 (Ensaio sob condi¢Bes ambientais )

O Anexo F da NM ISO 11439:2008 € de cumprimento obrigatorio.

O paragrafo do item F1 “Generalidades” da NM I1SO 11439:2008, passa a ter a
seguinte redacao:

“Este ensaio se aplica unicamente aos tipos de cilindros GNV-2, GNV-3 e GNV-4.”

O texto que indica “Figura E.1 - Equipamento para o impacto de cascalhos”, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

“Figura F.1 - Equipamento para o impacto de cascalhos”.

O texto que indica: “Figura E.2 — Orientag¢édo do cilindro e disposicdo das areas de
exposicao”, deve ser substituido pela seguinte redacao:

“Figura F.2 - Orientacao do cilindro e disposi¢édo das areas de exposicao”.

12.7 Anexo G da NM ISO 11439:2008 (Ensaio de verificacdo das relacdes de tensdo
utilizando-se medidores de deformacao)

O Anexo G da NM I1SO 11439:2008 é de cumprimento obrigatoério.
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12.8 Anexo H da NM ISO 11439:2008 - “Instru¢cdes do fabricante para a
manipulacdo, uso e inspec¢éo dos cilindros”

O Anexo H da NM ISO 11439:2008 é de cumprimento obrigatério e devem ser
observados os critérios descritos nos itens a seguir:

H.2 Distribui¢éo

O primeiro paragrafo de H.2 “Distribui¢cdo”, da NM ISO 11439:2008, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

“O fabricante deve indicar ao comprador, que forneca estas instrucdes a todas as
partes que intervenham na distribuicdo, manipulagéo, instalacdo, requalificacdo e
uso dos cilindros.”

H.7 Inspecdo em servigo

O primeiro paragrafo de a) “Requalificagcéo perioddica” da NM ISO 11439:2008, passa
a ter a seguinte redagéo:

“Se requer que a inspecdo e/ou ensaio seja realizado conforme o Regulamento
Técnico MERCOSUL correspondente ao servico de Requalificacdo de cilindros
aprovados de acordo com o requerido nesta Resolugéo.”

O segundo paragrafo de a) “Requalificacdo periddica” da NM ISO 11439:2008,
passa a ter a seguinte redacéo:

“O fabricante do cilindro deve fornecer as informacGes necessarias para a
requalificagdo periddica, durante a sua vida util sobre a base de uso sobre as
condicBes de servico especificadas nestas informacfes. Cada cilindro deve ser
inspecionados de forma visual pelo menos a cada 36 (trinta e seis) meses, e quando
se realizar qualquer reinstalacdo, a fim de detectar danos exteriores e deterioragao,
inclusive debaixo dos fixagBes de suportes. A inspecdo visual serd realizada por
uma empresa requalificadora aprovada pela Autoridade Competente do Estado
Parte onde se comercializou o cilindro, sobre a base das especificacbes do
fabricante.”

Proposta — alterar para:

“O_fabricante do cilindro deve fornecer as informacdes necessarias para _a
requalificacdo periddica, durante a sua vida Util sobre a base de uso e sobre as
condicdes de servico especificadas nestas informacdes. Cada cilindro _deve ser
inspecionado pelo menos a cada 05 (cinco) anos, e quando se realizar qualquer
reinstalacdo, a fim de detectar danos exteriores e deterioracéo, inclusive debaixo
das fixacoes de suportes. A inspecdo sera realizada por uma empresa
requalificadora aprovada pela Autoridade Competente do Estado Parte onde se
comercializou o cilindro, sobre a base das especificacdes do fabricante.

As inspecdes sobre os cilindros GNV-1 deve ser de acordo com a norma ISO 6406 -
- Periodic inspection and testing of seamless steel gas cylinders. Para cilindros GNV-
2, 3 e 4, as inspecdes devem ser realizadas de acordo com a norma ISO 11623.
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JUSTIFICATIVA:

Entendemos qgue as suas normas de inspecdo citadas acima sdo mais prescritivas,
proporcionando uma avaliacdo mais completa e sequra dos cilindros.

O Unico paragrafo de item b) “Cilindros que tenham sido objeto de colisdes” da NM
ISO 11439:2008, sera tratado no RTM do servico de requalificacdo de cilindros
correspondente.

O paragrafo de c) “Cilindros que tenham sido objeto de incéndio, da NM ISO
11439:2008, passa a ter a seguinte redacao:

“O cilindro que tenha sido objeto da acédo de fogo, sera tratado no RTM do servico
de requalificacdo de cilindros correspondente:.”

13 Cor do Cilindro

A cor da superficie externa do cilindro tipo GNV-1 e a superficie externa metélica do

cilindro tipo GNV-2, deve ser de cor “Amarela” e especificada de acordo o codigo
MUNSELL “10YR8/14" ou o cédigo RAL 1003.
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APENDICE A
Informacgéao para elaboracao de Relatorios

Este apéndice prové as pautas quanto as informacgdes a serem incluidas nos
arquivos de documentacéo técnica relativa a aprovacéo dos cilindros.

Sobre as pautas relacionadas abaixo, o fabricante deve elaborar as informacdes
para identificar com exatidéo os cilindros e seus requisitos.

a) Relatorio de Andlise Quimica para Cilindros, Liners ou bocais metélicos — incluir
elementos essenciais, identificacdo, etc;

b) Relatério de Propriedades Mecanicas para Cilindros ou Liners metalicos — relatar
todos 0s ensaios requeridos por este Anexo;

¢) Relatério de Propriedades Fisicas e Mecéanicas de Materiais para Liners néo-
Metalicos - relatar todos os ensaios e informacdes requeridos por este Anexo;

d) Relatério de Andlise do Composito - para relatar todos os ensaios e dados
requeridos por este Anexo;

e) Relatério de Ensaios Hidrostaticos, ensaios de pressédo ciclica e ensaios de

ruptura - relatar ensaios e dados requeridos por este Anexo;

Cada relatorio devera ser assinada pelo OAC interveniente e pelo Fabricante do
cilindro. Para o caso de cilindros importados, também deve ser assinado pelo
Importador.
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ANEXO Il

REQUISITOS ESPECIFICOS PARA AVALIAQAQ DA CONFORMIDADE ( RAC) DE
CILINDROS PARA ARMAZENAMENTO DE GAS NATURAL VEICULAR (GNV)
UTILIZADO COMO COMBUSTIVEL, A BORDO DE VEICULOS AUTOMO TORES

“«- " [ Con formato: Justificado

1 Objetivo

Estabelecer os requisitos especificos para avaliacdo da conformidade de cilindros
para armazenamento de Gas Natural Veicular (GNV) utilizado como combustivel, a
bordo de veiculos automotores (adiante denominado cilindro ou cilindros), aprovados
de acordo com o indicado nesta Resolucao.

2 Campo de Aplicagao

Deve ser utilizado para os cilindros fabricados de acordo com o0s requisitos
estabelecidos nesta Resolugéo.

3 Documentos de referéncia

3.1 Normativa MERCOSUL
Para efeitos da presente Resolucdo, sdo utilizados como documentos de referéncia
a seguente normativa MERCOSUR, suas modificacdes ou complementacdes.

Res. GMC N° 56/02 “Diretrizes para Elaboracdo e Revisdo de Regulamentos
Técnicos MERCOSUL e Procedimentos MERCOSUL de
Avaliacdo da Conformidade”

Res. GMC N° 24/03 “Glosséario de Termos Relativos a Avaliacdo da
Conformidade”
Res. GMC N° 25/03 “Diretrizes para a Celebracdo de Acordos de

Reconhecimento de Sistemas de Avaliacdo da
Conformidade”

Res. GMC N° 14/05 “Guia para 0 Reconhecimento dos Procedimentos de
Avaliacdo da Conformidade”

3.2 Normas internacionales

Deven ser tomadas como documentos de referéncia, as seguintes normas
internacionais

ISO/IEC 17030:2003 Avaliacdo da Conformidade - Requisitos gerais para as
marcas de conformidade de terceira parte
ISO/IEC 28:2004 Avaliagdo da Conformidade - Regras gerais para um

sistema de certificacdo de produtos de terceira parte
ISO/IEC 17000:2004 Avaliacdo da Conformidade - Vocabulério e principios
gerais
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NM 1SO 9001:2009 Sistemas de Gestéo da Qualidade — Requisitos

JUSTIFICATIVA:

Entendemos que devido & norma ISO/IEC 17067 ser somente uma norma de
diretrizes para a atividade da certificacdo, que foi atualizada, ndo havera problema
em se atualizar a mesma.

4 Siglas

No curso do presente documento, se utilizarao as siguintes siglas, com seus
correspondentes significados a seguir:

RTM Regulamento Técnico MERCOSUL

RAC Requisitos de Avaliagdo da Conformidade
GMC Grupo Mercado Comum

NM Norma MERCOSUL

OAC Organismo de Avaliagdo da Conformidade

5 Termos e Defini¢Bes

Para os efeitos de alcance deste RAC, se utilizardo 0s seguintes termos e
definicdes, além daqueles descritos nos documentos do item 3 deste Anexo:

5.1 Marca da Conformidade

Marca protegida para a identificagdo da certificacdo, emitida de acordo com a
legislacdo vigente em cada Estado Parte, que tem por objetivo indicar a existéncia
de um nivel adequado de confianca de que os cilindros foram produzidos conforme
0s requisitos especificados nesta esta Resolucéo.

5.2 Organismo de Avaliacdo da Conformidade (OAC)

Organismo com competéncia técnica para avaliar a conformidade dos cilindros, de
acordo com os requisitos estabelecidos por esta Resolucdo, e que cumpre com as
exigéncias estabelecidas pela Autoridade Oficial Competente do Estado Parte onde
se comercializam estes cilindros.

5.3 Fabricante

Pessoa fisica ou juridica legalmente constituida, responsavel pelo projeto, fabricacéo
e ensaio dos cilindros, quando a fabricacdo e a comercializagdo sdo realizadas no
mesmo Estado Parte.

5.4 Importador

Pessoa fisica ou juridica legalmente constituida, responsavel pelo projeto, fabricacéo
e ensaio dos cilindros, quando a comercializacdo € realizada em um Estado Parte
distinto de seu pais de fabricacao.
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5.5 Projeto de cilindro
Conjunto de documentacéo técnica que define as especificacbes para fabricacao de
cilindros de acordo com as determinacdes indicadas nesta Resolucao.

5.6 Responsével Técnico

Engenheiro formalmente vinculado ao fabricante ou importador de cilindros,
legalmente habilitado e registrado, de acordo com a legislacdo vigente no
correspondente Estado Parte com incumbéncias para responder tecnicamente pelos
cilindros produzidos e certificados, conforme o0s requisitos prescritos neste
Resolucéo.

5.7 Memorial Descritivo
Registro no qual se inclui uma descricdo detalhada das especificacdes técnicas de
um projeto de cilindro e de seu processo de fabricacéo.

5.8 Protétipo (tipo)

Primeiro(s) exemplar(es) de cilindro(s), correspondente(s) um modelo, produzido(s)
para a realizacdo dos ensaios estabelecidos no subitem 6.2.1 b) deste Anexo.

5.9 Modelo de cilindro

Caracteristicas técnicas de um determinado cilindro que se corresponde com o
projeto
11439:2008.

projeto aprovado, dentro dos parametros indicados em uma das seguintes tabelas
da NM ISO 11439:2008:

aprovado, dentro dos pardmetros indicados na tabela 5 da NM ISO /
r) [Con formato: Fuente: 12 pt

/

-tabela2 (paraGNV-1);, -,
-tabela5 (paraGNV-2);
-tabela 8 (para GNV-3);0u, N
-tabela 10 (para GNV-4). ", -
JUSTIFICATIVA: | B

\
‘\\\\\
referenciar as demais tabelas como “tabela 2 que se refere a GNV-1" que sdo a '\ '
maioria dos cilindros produzidos, além das outras aplicaveis. |

6 Aprovacédo e Certificagcdo

Deve-se referenciar ndo somente a tabela 5 que se refere a GNV-2, mas também

Ty

[ Etiminado:

/

AR
Wy

Con formato: Fuente: Arial,
12 pt, No revisar la ortografia
ni la gramética

Con formato: Fuente: Arial,
12 pt, No revisar la ortografia
ni la gramética

[Con formato: Fuente: 12 pt

Con formato: Fuente: Arial,

"| 12 pt, No revisar la ortografia

ni la gramética

Con formato: Fuente: 12 pt

Con formato: Fuente: Arial,
12 pt, No revisar la ortografia
ni la gramética

o [Con formato: Fuente: 12 pt

| Con formato: Fuente: Arial,

12 pt, No revisar la ortografia
ni la gramética

[ Con formato: Fuente: 12 pt

{Con formato: Fuente: 12 pt

Con formato: ABNT,

pto, Interlineado: sencillo

Izquierda, Espacio Después: 0

| \\\\\‘[ Con formato: Fuente: 12 pt

0
\\ \ { Con formato: Fuente: 12 pt

\
\{ Con formato: Fuente: 12 pt
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6.1 Inspecédo e Ensaio
O subitem 5.1 da NM ISO 11439:2008, passa a formar parte deste Anexo e passa a
vigorar com a seguinte redacgao:

“Os cilindros objetos desta certificacdo estdo sujeitos a aprovacdo do projeto de
acordo com o item 5.2, da NM ISO 11439:2008 e a inspec¢éo e ensaio de acordo
com o disposto nos itens 6, 7, 8 ou 9, conforme o caso. Isto deve ser levado a efeito
por um OAC do Estado Parte onde se comercializam estes cilindros.

Os procedimentos de ensaio estdo indicados nos Anexos A e B, da NM ISO
11439:2008, com as devidas observacdes dispostas no item 12 do Anexo | desta
Resolucéo.”

6.2 Procedimento de aprovacao de protétipo (tipo)

6.2.1 Generalidades
O subitem 5.2.1 da NM ISO 11439:2008, passa a formar parte deste Anexo Il e
passa a vigorar com a seguinte redacao:

“A aprovacéo de tipo compde-se de duas partes:
a) Aprovacao de projeto:
O fabricante ou importador deve apresentar ao OAC a documentacdo para a
aprovacdo do prototipo, de acordo com o requerido no item 5.2.2 da NM ISO
11439:2008;

b) Ensaio de protétipo (tipo):

Deve ser demonstrado que o material, projeto, fabricacdo e exames do cilindro
sdo adequados para o servico pretendido, mediante o cumprimento dos
requisitos dos ensaios de protétipo especificados nos subitens 6.5, 7.5, 8.5 ou
9.5, da NM ISO 11439:2008, conforme o caso.

Os ensaios devem ser realizados de acordo com a supervisdo do OAC, que deve
documentar as dimensdes, espessuras de parede e pesos de cada protétipo de
cilindro a ensaiar.

6.2.2 Aprovagéao do projeto
Se aplicara o indicado no subitem 5.2.2 da NM ISO 11439:2008, com excec¢do do
primeiro paragrafo, que passara a vigorar com a seguinte redacao:

“Os projetos de cilindro devem ser aprovados pelo OAC. Devem ser fornecidas as
informac@es pelo fabricante ou importador, para aprovacdo do OAC.”

6.2.3 Declaracéo de servico
Deve ser aplicado o indicado no item 5.2.3 da norma I1SO 11439:2008, com excecao
de e), que passa a ter a seguinte redacao:

“especificacdo do sistema de fixacdo, protecbes externas e qualquer outro item
requerido mas nédo fornecido”

21



Além disso, a Declaracédo de servico devera incluir as recomendacdes necessarias
para a requalificacdo de cilindros.

6.2.4 Dados do Projeto
Deve ser aplicado conforme esta estabelecido no subitem 5.2.4 da NM ISO
11439:2008.

6.2.5 Dados de fabricacdo
Deve ser aplicado conforme esta estabelecido no subitem 5.2.5 da NM ISO
11439:2008.

6.2.6. Sistema de Gestdo da Qualidade

O fabricante ou importador deve especificar os métodos e procedimentos de acordo
com um sistema de gestdo da qualidade que cumpra com a norma ISO 9001:2008,
para a linha de producao do cilindro, objeto da certificacéo .

6.2.7. Comportamento da fratura e tamanho do defeit o0 no ensaio nao
destrutivo

O subitem 5.2.7 da NM ISO 11439:2008, passa a formar parte deste Anexo Il e
passa a vigorar com a seguinte redacao:

O fabricante ou importador deve especificar o tamanho méaximo do defeito no ensaio
nao destrutivo, que assegurara o comportamento da fratura de maneira tal que o

cilindro durante sua vida Util.

JUSTIFICATIVA: simples correcado ortografica.

O tamanho maximo do defeito, devera ser estabelecido de acordo com o método
indicado no Anexo D da NM I1SO 11439:2008.”

6.2.8 Planilha de especificacé@o
Deve ser aplicado conforme esta estabelecido no subitem 5.2.8 da NM ISO
11439:2008.

6.2.9 Dados adicionais de suporte

Deve ser aplicado conforme esta estabelecido no subitem 5.2.9 da NM ISO
11439:2008.

7 Avaliacdo da Conformidade

Deve ser realizado, para fins de avaliar a conformidade dos cilindros, objeto deste
RAC, a Avaliacdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do processo produtivo e
ensaios no produto.

8 Etapas do Processo de Avaliacdo da Conformidade

8.1 Avaliacao inicial
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8.1.1 Solicitagcéo da Certificacdo
O solicitante deve formalizar, uma solicitacdo da certificacdo juntando a
documentacao requerida por esta Resolucéo para tal fim.

8.1.2 Andlise da Documentacéo
Uma vez aceita a solicitacdo, o OAC deve analisar toda a documentacéo referente
aoitem 8.1.1.

8.1.3 Auditoria Inicial

ApOGs andlise e aprovacdo da documentacdo, o OAC, programa a realizagdo da
auditoria inicial do Sistema de Gestdo da Qualidade do fabricante para a linha de
producdo referente ao cilindro objeto de certificacdo, e a coleta de amostras de
forma aleatoria, para a realizacdo de ensaios de tipo.

Para a avaliacdo dos cilindros objetos da certificacdo, devem ser verificados os

registros referentes aos ensaios efetivamente realizados pelo fabricante previamente
a auditoria inicial, conforme o Anexo |, desta Resolucao.

Propomos que este requisito seja modificado conforme a sequir:

“A avaliacdo do SGO do processo produtivo do objeto deve ser feita pelo OAC com
base na abrangéncia do processo de Certificacdo e conforme 0s requisitos da
edicdo vigente da Norma ABNT NBR ISO 9001, definidos nas Tabelas 2 e 3 a

sequir:

Tabela 2: Requisitos minimos da norma ISO 9001 para fornecedores com
certificacdo valida nessa norma:

Controle de registros - 4.2.4

Planejamento da realizacéo do produto - 7.1

Comunicacao com o cliente - 7.2.3

Verificacdo de produto adquirido - 7.4.1/7.4.3

Producao e prestacédo de servico - 7.5.1/7.5.3/7.5.4/7.5.5
Controle de equipamento de monitoramento e medicdo - 7.6
Monitoramento e medicdo - 8.2.3/8.2.4

Controle de produto ndo conforme - 8.3

Acéo corretiva - 8.5.2

Tabela 3: Requisitos minimos da norma ISO 9001 para fornecedores sem
certificacdo valida nessa norma:

Requisitos de documentacdo - 4.2.3/4.2.4
Andlise critica pela Direcdo - 5.6.1/5.6.2/5.6.3
Competéncia, treinamento e conscientizacao - 2.2
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Infraestrutura - 6.3

Planejamento de realizacdo do produto - 7.1

Comunicacdo com o cliente - 7.2.3Verificacdo de produto adquirido - 7.4.1/7.4.3
Producao e prestacédo de servico - 7.5.1/7.5.2/7.5.3/7.5.4/7.5.5

Controle de equipamento de monitoramento e medicdo - 7.6

Monitoramento e medicdo - 8.2.1/8.2.2/8.2.3/8.2.4

Controle de produto ndo conforme - 8.3

Andlise de dados - 8.4 (b), (c), (d)

Acéo corretiva - 8.5.2

JUSTIFICATIVA,

Entendemos que requisitos outros ndo relacionados diretamente a producdo do
produto também interferem na conformidade do mesmo, como o0s relacionados
acima, pois sdo requisitos onde constam requisitos importantes a um sistema de
gestdo, que podera influenciar, direta ou indiretamente, a conformidade do produto.

Entendemos, ainda, que essa avaliacdo do sistema de gestdo deve ser feita mesmo
que a empresa possua sistema de gestédo 1ISO 9001 certificado contemplando a linha
de fabricacdo, pois a conformidade continua do produto depende muito do bom
funcionamento de seu sistema de gestéo.

L8.2 Ensaios

8.2.1 Ensaios de Tipo

ApOs a realizacdo da auditoria inicial e eliminadas todas as ndo conformidades, o
OAC deve providenciar a realizacdo dos ensaios, cuja coleta de amostras deve ser
realizada de forma aleatéria, para cada tipo de cilindro de acordo com o indicado no
subitem 6.2.1 b) deste Anexo.

8.2.2 Ensaio de Lote

ApOs realizados e aprovados os ensaios de tipo, 0 OAC deve realizar os controles e
ensaios de lote para cada tipo de acordo com o indicado nos subitens 6.6, 7.6, 8.6 0
9.6, da NM I1SO 11439:2008, conforme o tipo de cilindro.

8.2.3 Ensaios em todos os cilindros

E de aplicacio os requisitos estabelecidos nos subitens 6.7, 7.7, 8.7, ou 9.7 da NM
ISO 11439:2008, conforme o tipo de cilindro, objeto da certificagdo, com as
observagdes indicadas nos subitens 6.7, 7.7 e 8.7 do Anexo | desta Resolugéo.

8.2.4 Falha em atingir os requisitos de ensaio

Devem aplicar-se os critérios estabelecidos nos subitens 6.9, 7.9, 8.9 e 9.9 da NM
ISO 11439:2008, conforme o tipo de cilindro, tendo em conta que o método utilizado
para a reparacao de cilindros defeituosos devera ser previamente aprovado pelo
OAC interveniente.

8.3 Certificacéo
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Proposta — reorganizar todos os subitens deste item 8.3 (sem alterar o conteldo), ’{Con formato: Fuente: Sin

conforme seque: T | Negrit

\\\ \‘[Con formato: Fuente: Sin

Negrita

8.3.1 Certificado de aprovacao de tipo (unindo os requisitos deste item com o0s do : Con formato: Fuente: Sin

8.3.2.5 {Negrita

8.3.2 Validade do certificado de aprovacao de tipo

8.3.3 Certificado de aceitacdo de lote

8.3.3.1 Cilindros tipo GNV-1

8.3.3.2 Cilindros tipo GNV-2

8.3.3.3 Cilindros tipo GNV-3

8.3.3.4 Cilindros tipo GNV-4

8.3.4 ldentificacdo da marca da conformidade

8.3.5 Selo de Identificacdo da marca da conform.

(_)‘ 777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 Con formato: Fuente: Sin
Negrita

JUSTIFICATIVA:
Entendemos que, da maneira proposta, fica uma sequencia mais logica.

8.3.1 Certificado de aprovacéo de tipo

Se os resultados da aprovacdo do projeto (conforme o disposto, no subitem 6.2.2
“Aprovacdo de projeto” deste Anexo Il) e os ensaios de protétipo (conforme, o
disposto no subitem 6.2.1 b) deste Anexo Il), estiverem conformes, o0 OAC deve
emitir um certificado de aprovacao de tipo.

No Apendice A do Anexo lIl), desta Resolugdo, consta o Modelo de Formulario para
Certificado de Aprovacao de Tipo.

8.3.2 Certificado de aceitacdo de lote

8.3.2.1 Cilindros tipo GNV-1

Se os resultados de ensaio de lote estiverem conformes, de acordo com o indicado
nos subitens 6.6 e 6.7 da NM ISO 11439:2008 e de acordo com as condicdes
descritas no subitem 6.7 do Anexo | desta Resolucéo, o Fabricante ou Importador,
seu Responsavel Técnico e o Responsavel Técnico do OAC devem assinar dois
exemplares do Certificado de aceitacdo de lote. Um exemplar do Certificado ficara
em poder do OAC e outro exemplar, em poder do Fabricante o Importador.
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No Apendice B deste Anexo, consta o0 Modelo de Formulario para Certificado de
Aceitacdo de Lote.

8.3.2.2 Cilindros tipo GNV-2

Se os resultados de ensaio de lote estiverem conformes, de acordo com o indicado
nos subitens 7.6 e 7.7 da NM ISO 11439:2008 e de acordo com as condi¢des
descritas no subitem 7.7 do Anexo | desta Resolucdo, o Fabricante ou Importador,
seu Responsavel Técnico e o Responsavel Técnico do OAC devem assinar dois
exemplares do Certificado de aceitacdo de lote. Um exemplar do Certificado ficara
em poder do OAC e outro exemplar, em poder do Fabricante o Importador.

No Apendice B deste Anexo, consta o0 Modelo de Formulario para Certificado de
Aceitacao de Lote.

8.3.2.3 Cilindros tipo GNV-3

Se os resultados de ensaio de lote estiverem conformes, de acordo com o indicado
nos subitens 8.6 e 8.7 da NM ISO 11439:2008 e de acordo com as condi¢des
descritas no subitem 8.7 do Anexo | desta Resolucdo, o Fabricante ou Importador,
seu Responsavel Técnico e o Responsavel Técnico do OAC devem assinar dois
exemplares do Certificado de aceitacdo de lote. Um exemplar do Certificado ficara
em poder do OAC e outro exemplar, em poder do Fabricante o Importador.

No Apendice B deste Anexo, consta o0 Modelo de Formulario para Certificado de
Aceitacao de Lote.

8.3.2.4 Cilindros tipo GNV-4

Se os resultados de ensaio de lote estiverem conformes, de acordo com o indicado
nos subitens 9.6 e 9.7 da NM ISO 11439:2008 e de acordo com as condi¢des
descritas no subitem 9.7 do Anexo | desta Resolucdo GMC, o Fabricante ou
Importador, seu Responsavel Técnico e 0 Responsavel Técnico do OAC devem
assinar dois exemplares do Certificado de aceitagcdo de lote. Um exemplar do
Certificado ficara em poder do OAC e outro exemplar, em poder do Fabricante o
Importador.

No Apendice B deste Anexo, consta o0 Modelo de Formulario para Certificado de
Aceitacao de Lote.

8.3.2.5 Certificado de Aprovacéo de tipo

O certificado de aprovacdo de tipo, somente deve ser emitido se todas as néo-
conformidades forem eliminadas. Este certificado deve incluir os seguintes dados,
em adicdo aos dados de ensaio para os requisitos de aprovacgao de projeto:

a) desenhos de projeto e calculos;

b) identificacdo do material do cilindro, certificado de andlise e resultado de
todos os ensaio ndo-destrutivos, cobrindo os lotes de material dos quais 0s
cilindros foram fabricados;

c) resultados de ensaios mecanicos, quimicos ou ndo-destrutivos dos cilindros
ou liners, e da parte externa do cilindro;
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d) capacidade hidraulica de cada cilindro em litros (L) ;

e) resultados dos ensaios de pressoes, indicando (se aplicavel) que a expanséo
volumétrica registrada para o cilindro esté abaixo do valor médximo permitido;

f) espessura minima de parede (de projeto e real) do cilindro, ou liner e da parte
externa do cilindro;

g) tara real em quilogramas (kg).

8.3.2.5.1 Selo de Identificagdo da marca da conform idade
A ldentificacdo da Conformidade, estabelecida pelo Estado Parte onde se
comercializa o cilindro, deve ser aplicada em todos os cilindros objetos deste RAC.

8.3.2.6 Validade do certificado de aprovagdo detip o
O certificado de aprovacgéao de tipo emitido pelo OAC tem validade de 4 (quatro)
anos.

8.3.2.6.1. Se durante a validade do Certificado, ocorrer modificacdo dos projetos
originais, devem ser atendidos os requisitos estabelecidos nos subitens 6.5.3, 7.5.3,
8.5.3 € 9.5.3, da NM ISO 11439:2008, conforme o tipo de cilindro.

8.3.4 Identificacdo da marca da conformidade

A identificacdo da Marca da Conformidade deve ser aplicada de forma visivel, em
todos os cilindros certificados, de acordo com a legislacdo vigente em cada Estado
Parte.

9 Manutencéo da certificagdo

9.1 Para a manutencdo da certificagdo deve ser realizado, uma auditoria de
manutencdo para constatar se as condi¢ges técnico-organizacionais que originaram
a concessao inicial da autorizacdo estdo sendo mantidas, de acordo com a seguinte
programacao:

a) Avaliar o Sistema de Gestdo da Qualidade a cada 12 (doze) meses;

b) Verificar a manutencdo dos projetos originalmente aprovados a cada 12
(doze) meses;

¢) Ensaios por tipo de cilindro certificado: GNV-1, GNV-2, GNV-3 ou GNV-4,

Proposta — alterar parte dessa alinea conforme abaixo:

"c) (...) de acordo com o0s requisitos estabelecidos nos itens 6.5.3 e 6.6.2, 7.5.3 e
7.6.2, 8.5.3 e 8.6.2 ou 9.5.3 e 9.6.2, respectivamente, constante da norma NM ISO
11439:2008."

JUSTIFICATIVA:
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requisitos estabelecidos nos
itens 6.6.2, 7.6.2, 8.6.2 ou
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Resolucéo.




Na alinea “C” ha a referéncia aos “ensaios por tipo de cilindro certificado: GNV-1,
GNV-2....".

Entendemos gue o conceito de faixa de projeto (como 20% variacdo do diametro /
50% variacao do comprimento) conforme tabelas 2, 5, 8 e 10 da norma NM ISO
11439, deveria ser aqui aplicado, ou seja, 0 documento Mercosul deveria referenciar
esse conceito também para a etapa de manutencao da certificacdo (o documento s6
referencia para a etapa de recertificacdo), estabelecendo o atendimento diferenciado
para_os modelos de cilindros que se encaixem dentro da faixa de variacdo dadas
nessas tabelas.

d) Todos os ensaios indicados em (c) devem ser realizados com amostras
selecionadas em forma aleatoria, a cada 12 (doze) meses, contados a partir
da obtencéo da certificagéo do tipo.

9.2 A certificagdo somente deve ser mantida, se forem eliminadas eventuais néo-
conformidades em seu processo de avaliagdo de manutencao da certificacao.

10. Recertificagédo

Para a renovacao do certificado, devem ser atendidos os critérios estabelecidos no
item 9, deste Anexo, caso ndo tenham ocorridas modificacdes dos projetos originais.

10.1. Se ocorrer modificagdo dos projetos originais, devem ser atendidos, além dos

critérios estabelecidos no item 9, os requisitos estabelecidos nos subitens 6.5.3,
7.5.3,8.5.3e9.5.3,da NM ISO 11439:2008, conforme o tipo de cilindro.
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APENDICE A
CETIFICDO DE APROVACAO DE TIPO

NUMERO DE CERTIFICADO:

MATRICULADO OAC:

Emitido por:

(Organismo de Avaliagéo da Conformidade (OAC))

(Endereco e Teleféne do OAC)

Foi aplicada a Resolug 30 GMC N°xx/xx correspondiente ao:

DATOS DO PROTOTIPO ENSAIADO

Tipo Esp. minimo de|  Diametro Dureza Rosca Material DAP Presao de
2 . (Aprovado pelo
célculo (mm) | Exterior (mm) Fabricante) trabalho asc
MODELOS COMPRENDIDOS PELO DESENHO
MARCA MODELO MATRICULA DO PRODUTO | . Capacidade
(4ta seczo do CIM) (Outorgada pelo OAC) mprimento Litros ME

DATOS DO FABRICANTE OU IMPORTADOR DA LICENCA

Razbén social: Endereco:

Caodigo do fabricante ou importador: Tel:

Lugar de Fabricacao ou Depésito do produto Certificado:

(caso fabricante) (caso importador)

DADOS Do REPRESENTANTE TECNICO DO FABRICANTE OU IMP ORTADOR DA LICENCA

Nome e Sobrenome: N°de Matricula:

DADOS DO REPRESENTANTE TECNICO do OAC

Nome e Sobrenome: N°de Matricula:

DATADE EMISAO DO CERTIFICADO:

DATADE VENCIMIENTO DO CERTIFICADO:

(Segundo Punto 9 do Regulamento de Avaliagao da Conformidade (RAC))

(Assinaturado Representante Técnico do Fabricante ou Importador da Licenga) (Assinaturado Representante Técnico do OAC)
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APENDICE B
CERTIFICADO DE ACEITACAO DO LOTE

Fabricado pelor:

Ubicado em:

Cddigo do Fabricante ou Importador da licenga:

Cddigo de identificagzo MERCOSUL (CIM), do cilindro:

(com exepgao do numero de serie)

Numero de serie de cilidros fabricados, desde: até: inclusive.

NuUumero de serie e causa, de cilindros excluidos:

Diametro exterior nominal: mm. Cumprimento: mm.
Espessura minimo de céalculo: mm. Rigides; Br
Tipo de recubrimento:

As marcas estampadas na ojiva ou na etiqueta do cilindro sao:

a) "SOLO GNC™

b) "NAO USAR COMPOSTERIORIDADE A (indica-se mes e ano de vencimento do cilindro)"
Cc) Codigo de identificagzo MERCOSUL (CIM):

d) Preszo de trabalho (expresada em Bar):

e) Resolugdo GMC N°" XX/XX":

f) "Usar solo um dispositivo de alivio de presdo (DAP)
aprovado pelo Fabricante ou Importador da Licenca':

g) Data de fabricagdo (expresada em mes e ano):

h) O simbolo “UT":

i) Identificacdo da Marca de Conformidade:

j) Identificacdo do OAC inteninente:

Cada cilindro foi fabricado de acordo com todos os requisitos estabelecidos na Resolugcdo GMC N°
Xx/xx e com a descrigao do cilindro arriba enunciada. Se anexa os relatérios idos resultados dos
ensaios requeridos.

Pela presente certifico que todos estos ensaios forom satisfactérios e que cumplem com os
requisitos estabelecidos na Resolugcdo GMC N° arriba enunciada.

Organismo de Avaliagdo da Conformidade (OAC) inteninente:

Assinatura del Responsable Técnico do OAC:

Assinatura do Fabricante ou Importador da Licenca e de seu Responsable Técnico:

Lugar: Data:
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